（一）架体结构性能：
1、档案密集架为立柱式结构，双面活动架；采用冷轧钢板模压成型。
2、密集架由导轨、底盘、传动机构和架体（包括立柱、挂板、搁板、搁棒、顶板、门板及侧护板）等零件组成。架顶设有防尘装置，列与列之间装有带PVC卡槽磁性密封条，门面列和中间移动列分别装有锁具和制动装置，具有防尘、防鼠、防潮、防火、防盗和保密功能。钢件部分采用冷轧钢板，选用环保型聚酯与环氧型混合粉末喷塑。密集架的全部钣金件经过无磷脱脂、陶化等工序处理。
3、密集架传动系统：中轴带动两边双轴正中间传动，每标准单节摇力应不大于9N。

4、底盘/底梁：
[bookmark: _GoBack]（1）采用2.5mm厚冷轧钢板，分段焊接后整体组装式，连接牢固，底盘各段连接采用螺栓紧固。
5、 轨道：导轨采用20mm×20mm实心方钢材料置于2mm厚折弯成形轨座上。
6、立柱：（1）采用1.2mm厚冷轧钢板，立柱规格45mm*38mm。
7、搁板：
（1）搁板采用1.0mm厚冷轧钢板，能沿立柱垂直方向调整高度。一次成型，成型高度25mm，隔板表面平整，无凹凸。每层净承重要求≥80公斤。
8、挂板：（1）采用1.0mm厚冷轧钢板，正面压不少于4条拉通式加强筋，表面压110m
m×30mm椭圆加强孔。
9、搁棒：
（1）采用0.8mm厚冷轧钢板，搁棒13mm*18mm。表面平整，无凹凸。两头带有防滑扣。
10、侧面板：
（1）采用0.8mm厚冷轧钢板，表面哑光喷塑。
11、门板：
（1）采用0.8mm厚冷轧钢板，背面点焊加强筋，右上门装有密集架闪电锁，组装后缝隙均匀。
12、顶板：（1）采用0.8mm厚冷轧钢板。

13、摇手柄：
（1）采用ABS塑钢材料注塑成型，直径320mm（±1mm），整体采用圆环式圆盘盘体，内圆与外环之间由≥6条加强筋注塑成一体。

14、 传动机构：
传动机构要求
（1）传动机构、机械式自脱超越离合摇手体、多级速比1：6精制链轮等零（部）件组成。在负载情况下保持轻便、灵活、平稳，不得有失灵现象。
（2）摇手柄：7字型摇把，手柄可折叠，摇动轻便，手柄摇动时能自动挂挡，密集架处于动或不动状态时，摇柄自行停于垂直位置。
3）传动部件要求：
①传动轴：材料使用Φ20，45#冷拉实心圆钢，加工精度为3.2，经热处理调质，HB220-290。
②三合一轴承轮：集注铁滚轮，轴承，链轮于一体。不得用螺丝，电焊，铆钉等工艺连接。铁滚轮：采用高强度注铁滚轮，数控精加工成型，滚轮直径≧120mm。双边槽高度≧5mm,前后设计6根加强筋轮毂.与轨道接触面宽≧22mm。链轮：采用链轮为22齿45#钢，经锻压精密加工成型。轴承：采用E级双边调心轴承。三合一轴承轮具有高强度，不变形，抗氧化，承载能力大，摩擦阻力小，安装简单，易维护，结构紧凑等特点。（经载重实测手摇力度减轻30%）
③连接管：采用优质钢管，表面防腐处理。
④链条：采用Φ8.5，节距12.7mm摩托车滚子链条。
⑤紧固件为45#、Q235－A钢标准化零件。
16、磁性密封条（带PVC卡槽）：
（1）采用磁性抗老化橡胶密封条，采用T型槽方式固定，T型槽材质为PVC阻燃材料。
17、防尘板：采用1.0mm厚冷轧钢板制作。
18、限位装置：轨道两端安装限位块。

