附件一：                  采购清单1
	序号
	标的名称
	参数性能、指标
	计量 
单位
	数量

	1
	脱脂紫铜管φ28*2.0
	1.规格型号：φ28x2.0
2.材质：优质紫铜管
3.处理方式：清洗,吹扫，脱脂
4.焊接方式：氧焊
5.试验方式：按照规范进行压力与气密性试验,医用氧气专用低压支管道（采用氮气体清洁焊渣及试压保压）
	m
	400.66

	2
	脱脂紫铜管φ22*2.0
	1.规格型号：φ22*2.0
2.材质：优质紫铜管
3.处理方式：清洗,吹扫，脱脂
4.焊接方式：氧焊
5.试验方式：按照规范进行压力与气密性试验,医用氧气专用低压支管道（采用氮气体清洁焊渣及试压保压）
	m
	193.59

	3
	脱脂紫铜管φ19*1.5
	1.规格型号：φ19*1.5
2.材质：优质紫铜管
3.处理方式：清洗,吹扫，脱脂
4.焊接方式：氧焊
5.试验方式：按照规范进行压力与气密性试验,医用氧气专用低压支管道（采用氮气体清洁焊渣及试压保压）
	m
	363.30

	4
	脱脂紫铜管φ16*1.0
	1.规格型号：φ16*1.0
2.材质：优质紫铜管
3.处理方式：清洗,吹扫，脱脂
4.焊接方式：氧焊
5.试验方式：按照规范进行压力与气密性试验,医用氧气专用低压支管道（采用氮气体清洁焊渣及试压保压）
	m
	1204.34

	5
	脱脂紫铜管φ8*1.0
	1.规格型号：φ16*1.0
2.材质：优质紫铜管
3.处理方式：清洗,吹扫，脱脂
4.焊接方式：氧焊
5.试验方式：按照规范进行压力与气密性试验,医用氧气专用低压支管道（采用氮气体清洁焊渣及试压保压）
	m
	3370.40

	6
	无缝不锈钢管φ32*2.0
	1.名称：不锈钢管
2.材质：06Cr19Ni10
3.规格参数：
（1）φ32x2
（2）处理方式：清洗,吹扫
（3）焊接方式：氩弧焊
（4）试验方式：按照规范进行压力与气密性试验（采用氮气体清洁焊渣及试压保压）
（5）医用负压主管专用管道
	m
	1280.82

	7
	无缝不锈钢管φ133*2
	1.名称：不锈钢管
2.材质：06Cr19Ni10
3.规格参数：
（1）φ133x2
（2）处理方式：清洗,吹扫
（3）焊接方式：氩弧焊
（4）试验方式：按照规范进行压力与气密性试验（采用氮气体清洁焊渣及试压保压）
（5）医用负压主管专用管道
	m
	145.02

	8
	无缝不锈钢管φ108*2.0
	1.名称：不锈钢管
2.材质：06Cr19Ni10
3.规格参数：
（1）φ108x2
（2）处理方式：清洗,吹扫
（3）焊接方式：氩弧焊
（4）试验方式：按照规范进行压力与气密性试验（采用氮气体清洁焊渣及试压保压）
（5）医用负压主管专用管道
	m
	214.19

	9
	无缝不锈钢管φ56*3.0
	1.名称：不锈钢管
2.材质：06Cr19Ni10
3.规格参数：
（1）φ56x3.0
（2）处理方式：清洗,吹扫
（3）焊接方式：氩弧焊
（4）试验方式：按照规范进行压力与气密性试验（采用氮气体清洁焊渣及试压保压）
（5）医用负压主管专用管道
	m
	128.30

	10
	普材
	1、焊接材料、螺丝、防震垫等
2、含氧气、负压、空气管网及病房配套设施
	批
	1

	11
	T型支架
	1、角铁30*2.5
2、油漆3遍（防锈漆1遍）
	只
	296

	12
	开槽补槽修复套管
	1、套管 φ30*2
2、开槽补槽修复
	m
	661.00

	13
	线管
	1、进房开槽埋管专用管
2、氧气、负压、空气支管连接设备带专用管道
	m
	532.00

	14
	截止阀φ28
	1.名称：截止阀
2.材质：优质黄铜+不锈钢
3.规格参数：
（1）φ28
（2）处理方式：清洗,吹扫，脱脂
（3）焊接方式：氧焊
（4）试验方式：按照规范进行压力与气密性试验（采用氮气体清洁焊渣及试压保压）
（5）医用负压管道低压专用截止阀
	个
	6

	15
	截止阀φ133
	1.含脱脂
1.名称：截止阀
2.材质：优质黄铜+不锈钢
3.规格参数：
（1）φ133
（2）处理方式：清洗,吹扫，脱脂
（3）焊接方式：氧焊
（4）试验方式：按照规范进行压力与气密性试验（采用氮气体清洁焊渣及试压保压）
（5）医用负压管道低压专用截止阀
	个
	4

	16
	截止阀φ108
	1.含脱脂
1.名称：截止阀
2.材质：优质黄铜+不锈钢
3.规格参数：
（1）φ108
（2）处理方式：清洗,吹扫，脱脂
（3）焊接方式：氧焊
（4）试验方式：按照规范进行压力与气密性试验（采用氮气体清洁焊渣及试压保压）
（5）医用负压管道低压专用截止阀
	个
	2

	17
	截止阀φ22
	1.含脱脂
1.名称：截止阀
2.材质：优质黄铜+不锈钢
3.规格参数：
（1）φ22
（2）处理方式：清洗,吹扫，脱脂
（3）焊接方式：氧焊
（4）试验方式：按照规范进行压力与气密性试验（采用氮气体清洁焊渣及试压保压）
（5）医用负压管道低压专用截止阀
	个
	2

	18
	主管截止阀φ16
	1.含脱脂
1.名称：截止阀
2.材质：优质黄铜+不锈钢
3.规格参数：
（1）φ16
（2）处理方式：清洗,吹扫，脱脂
（3）焊接方式：氧焊
（4）试验方式：按照规范进行压力与气密性试验（采用氮气体清洁焊渣及试压保压）
（5）医用负压管道低压专用截止阀
	个
	41

	19
	主管截止阀φ19
	1.名称：截止阀
2.材质：优质黄铜+不锈钢
3.规格参数：
（1）φ19
（2）处理方式：清洗,吹扫，脱脂
（3）焊接方式：氧焊
（4）试验方式：按照规范进行压力与气密性试验（采用氮气体清洁焊渣及试压保压）
（5）医用负压管道低压专用截止阀
	个
	12

	20
	主管截止阀φ22
	1.名称：截止阀
2.材质：优质黄铜+不锈钢
3.规格参数：
（1）φ22
（2）处理方式：清洗,吹扫，脱脂
（3）焊接方式：氧焊
（4）试验方式：按照规范进行压力与气密性试验（采用氮气体清洁焊渣及试压保压）
（5）医用负压管道低压专用截止阀
	个
	2

	21
	主管截止阀φ28
	1.名称：截止阀
2.材质：优质黄铜+不锈钢
3.规格参数：
（1）φ28
（2）处理方式：清洗,吹扫，脱脂
（3）焊接方式：氧焊
（4）试验方式：按照规范进行压力与气密性试验（采用氮气体清洁焊渣及试压保压）
（5）医用负压管道低压专用截止阀
	个
	4

	22
	主管截止阀φ32
	1.名称：截止阀
2.材质：优质黄铜+不锈钢
3.规格参数：
（1）φ32
（2）处理方式：清洗,吹扫，脱脂
（3）焊接方式：氧焊
（4）试验方式：按照规范进行压力与气密性试验（采用氮气体清洁焊渣及试压保压）
（5）医用负压管道低压专用截止阀
	个
	9

	23
	主管截止阀φ56
	1.名称：截止阀
2.材质：优质黄铜+不锈钢
3.规格参数：
（1）φ56
（2）处理方式：清洗,吹扫，脱脂
（3）焊接方式：氧焊
（4）试验方式：按照规范进行压力与气密性试验（采用氮气体清洁焊渣及试压保压）
（5）医用负压管道低压专用截止阀
	个
	2

	24
	设备带维修阀门φ8
	1.规格型号：φ8
2.材质：优质不锈钢+黄铜
3.处理方式：清洗,吹扫
4.焊接方式：氧焊
5.试验方式：按照规范进行压力与气密性试验,医用氧气设备带专用维修截止阀
6.气源压力为0.5Mpa~1.5Mpa，开关开启应轻松，松紧适宜，当关闭开关时应无气体逸出。（采用氮气体清洁焊渣及试压保压）
	个
	353

	25
	90°不锈钢弯头φ108*φ108
	1.名称：弯头
2.材质：06Cr19Ni10
3.规格参数：
（1）φ108*108
（2）处理方式：清洗,吹扫
（3）焊接方式：氩弧焊
（4）试验方式：按照规范进行压力与气密性试验（采用氮气体清洁焊渣及试压保压）
（5）医用负压主管专用管道配件
	个
	7

	26
	90°不锈钢弯头φ133*φ133
	1.名称：弯头
2.材质：06Cr19Ni10
3.规格参数：
（1）φ133*133
（2）处理方式：清洗,吹扫
（3）焊接方式：氩弧焊
（4）试验方式：按照规范进行压力与气密性试验（采用氮气体清洁焊渣及试压保压）
（5）医用负压主管专用管道配件
	个
	4

	27
	90°不锈钢弯头φ32*φ32
	1.名称：弯头
2.材质：06Cr19Ni10
3.规格参数：
（1）φ32*32
（2）处理方式：清洗,吹扫
（3）焊接方式：氩弧焊
（4）试验方式：按照规范进行压力与气密性试验（采用氮气体清洁焊渣及试压保压）
（5）医用负压主管专用管道配件
	个
	32

	28
	不锈钢三通φ32*φ32*φ8
	1.名称：三通
2.材质：06Cr19Ni10
3.规格参数：
（1）φ32转φ32转φ8
（2）处理方式：清洗,吹扫
（3）焊接方式：氩弧焊
（4）试验方式：按照规范进行压力与气密性试验（采用氮气体清洁焊渣及试压保压）
（5）医用负压主管专用管道配件
	个
	252

	29
	不锈钢三通φ108*φ108*φ32
	1.名称：三通
2.材质：06Cr19Ni10
3.规格参数：
（1）φ108转φ108转φ32
（2）处理方式：清洗,吹扫
（3）焊接方式：氩弧焊
（4）试验方式：按照规范进行压力与气密性试验（采用氮气体清洁焊渣及试压保压）
（5）医用负压主管专用管道配件
	个
	10

	30
	不锈钢正三通φ32
	1.名称：三通
2.材质：06Cr19Ni10
3.规格参数：
（1）φ32
（2）处理方式：清洗,吹扫
（3）焊接方式：氩弧焊
（4）试验方式：按照规范进行压力与气密性试验（采用氮气体清洁焊渣及试压保压）
（5）医用负压主管专用管道配件
	个
	17

	31
	90°脱脂紫铜管弯头φ28*φ28
	1.规格型号：φ28*28
2.材质：优质紫铜管
3.处理方式：清洗,吹扫，脱脂
4.焊接方式：氧焊
5.试验方式：按照规范进行压力与气密性试验,医用氧气压专用低压支管配件（采用氮气体清洁焊渣及试压保压）
	个
	17

	32
	90°脱脂紫铜管弯头φ22*φ22
	1.规格型号：φ22*22
2.材质：优质紫铜管
3.处理方式：清洗,吹扫，脱脂
4.焊接方式：氧焊
5.试验方式：按照规范进行压力与气密性试验,医用氧气压专用低压支管配件（采用氮气体清洁焊渣及试压保压）
	个
	12

	33
	90°脱脂紫铜管弯头φ19*φ19
	1.规格型号：φ19*19
2.材质：优质紫铜管
3.处理方式：清洗,吹扫，脱脂
4.焊接方式：氧焊
5.试验方式：按照规范进行压力与气密性试验,医用氧气压专用低压支管配件（采用氮气体清洁焊渣及试压保压）
	个
	16

	34
	90°脱脂紫铜管弯头φ16*φ16
	1.规格型号：φ16*16
2.材质：优质紫铜管
3.处理方式：清洗,吹扫，脱脂
4.焊接方式：氧焊
5.试验方式：按照规范进行压力与气密性试验,医用氧气压专用低压支管配件（采用氮气体清洁焊渣及试压保压）
	个
	89

	35
	90°脱脂紫铜管弯头φ8*φ8
	1.规格型号：φ8*8
2.材质：优质紫铜管
3.处理方式：清洗,吹扫，脱脂
4.焊接方式：氧焊
5.试验方式：按照规范进行压力与气密性试验,医用氧气压专用低压支管配件（采用氮气体清洁焊渣及试压保压）
	个
	1164

	36
	脱脂紫铜管直通φ16*2
	1.规格型号：φ16*2
2.材质：优质紫铜管
3.处理方式：清洗,吹扫，脱脂
4.焊接方式：氧焊
5.试验方式：按照规范进行压力与气密性试验,医用氧气压专用低压支管配件（采用氮气体清洁焊渣及试压保压）
	个
	250

	37
	脱脂紫铜管三通φ22*φ22*φ19
	1.规格型号：φ22转φ22转φ19
2.材质：优质紫铜管
3.处理方式：清洗,吹扫，脱脂
4.焊接方式：氧焊
5.试验方式：按照规范进行压力与气密性试验,医用氧气压专用低压支管配件（采用氮气体清洁焊渣及试压保压）
	个
	10

	38
	脱脂紫铜管三通φ28*φ22*φ22
	1.规格型号：φ28转φ22转φ22
2.材质：优质紫铜管
3.处理方式：清洗,吹扫，脱脂
4.焊接方式：氧焊
5.试验方式：按照规范进行压力与气密性试验,医用氧气压专用低压支管配件（采用氮气体清洁焊渣及试压保压）
	个
	3

	39
	脱脂紫铜管三通φ28*φ28*φ16
	1.规格型号：φ28转φ28转φ16
2.材质：优质紫铜管
3.处理方式：清洗,吹扫，脱脂
4.焊接方式：氧焊
5.试验方式：按照规范进行压力与气密性试验,医用氧气压专用低压支管配件（采用氮气体清洁焊渣及试压保压）
	个
	12

	40
	铝合金组合式设备带
	1.名称： 组合式铝合金设备带
2.材质：优质铝合金
3.规格参数：
3.1.规格尺寸：整体主体铝材结构宽≥210mm,高60mm，壁厚≥1.5mm，可随时按照病房需求变换功能和位置。
3.2三腔分离设计，气体、强电、弱电三个走线槽，产品特点：气、电分离，强、弱电分离，一体式面板开孔。
3.3表面工艺：丙烯酸喷漆工艺处理或静电喷塑处理，氟碳、氧化、贴膜等颜色工艺可定制。
3.4离地面高度在1.2m～1.4m之间，以便于护士操作，并在病房通长布置。
	m
	1188.06

	41
	设备带氧气终端
	1.规格型号：（新国标）
2.材质：主体材质为优质黄铜
3.处理方式：符合Q/CAB004，JISZ8721，JIST7101-2014
4.连接方式：球头球帽
5.颜色标签：采用ISO32，GB7144颜色标准识别气体
6.试验方式：100%气密性试验，10000次插拔无故障。最大工作压力为0.75MPA，设备带医用专用低压氧气终端
	个
	560

	42
	设备带空气终端
	1.规格型号：（新国标）
2.材质：主体材质为优质黄铜
3.处理方式：符合Q/CAB004，JISZ8721，JIST7101-2014
4.连接方式：球头球帽
5.颜色标签：采用ISO32，GB7144颜色标准识别气体
6.试验方式：100%气密性试验，10000次插拔无故障。最大工作压力为0.75MPA，设备带医用专用低压空气终端
	个
	26

	43
	设备带负压终端
	1.规格型号：（新国标）
2.材质：主体材质为优质黄铜
3.处理方式：符合Q/CAB004，JISZ8721，JIST7101-2014
4.连接方式：球头球帽
5.颜色标签：采用ISO32，GB7144颜色标准识别气体
6.试验方式：100%气密性试验，10000次插拔无故障。最大工作压力为0.75MPA，设备带医用专用低压负压终端
	个
	570

	44
	电源线3*2.5m㎡
	1.名称：电源线 铜芯线 BV-2.5m㎡
2.材质：优质阻燃PC原料+高精无氧纯铜
3.规格参数：
（1）2.5m㎡ ZR-BVR多芯铜芯线
（2）设备带插座漏电开关灯专用线路
	m
	3564.18
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	漏电保护开关
	1.名称：漏电保护开关
2.材质：阻燃PC原料
3.额定电流：10A
4.额定电压：220V
5.断通能力：500A
6.设备带专用漏电开关
	套
	494
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	五孔的多功能电源插座
	1.规格型号：86型10孔
2.材质：优质阻燃PC原料
3.规格：86 3+2孔
4.额定电流：10A
5.额定电压：250V～50Hz
6.设备带专用床头插座
	套
	988
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	一位大板床头灯开关
	1.名称：床头灯开关
2.材质：优质阻燃PC原料
3.规格参数：
（1）一位开关面板
（2）规格：118 1开
（3）额定电流：10A
（4）额定电压：250V
（5）设备带专用床头灯开关
	套
	494
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	LED一体化床头灯
	1.名称：床头灯
2.材质：优质亚克力+型材
3.规格参数：
（1）NVC-t5
（2）规格：≥300mm
（3）色温：白光
（4）功率电压：≥4W
（5）设备带专用床头灯
	套
	494
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	灯罩
	1.规格型号：适配
2.材质：优质塑料
3.颜色：透明
4.安装方式：卡位
5.尺寸:长50mm
6.设备带床头灯专用灯罩
	套
	494
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	ABS对堵头
	1.名称：ABS对堵头
2.材质：优质塑料
3.颜色：乳白
4.安装方式：螺丝固定
5.设备带头尾专用封头
	块
	988
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	气体终端装饰防尘翻盖
	1.规格型号：国标
2.材质：塑料
3.颜色：负压黄+白色/氧气白色，标签分明
4.安装方式：卡位
5.设备气体终端专用防尘装饰罩
	套
	988
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	氧气分气罐
	1.材质:304无缝不锈钢；
2.容量:≥0.5m³；
3.进气排气:3进气3出气;
4.进气排气每个接口配置截止阀；
5.多余接口用作后续备用预留开关;
	台
	1
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	空气分气罐
	1.材质:304无缝不锈钢；
2.容量:≥0.5m³；
3.进气排气:3进气3出气;
4.进气排气每个接口配置截止阀；
5.多余接口用作后续备用预留开关;
	台
	1
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	负压吸引分气罐
	1.材质:304无缝不锈钢；
2.容量:≥0.5m³；
3.进气排气:3进气3出气;
4.进气排气每个接口配置截止阀；
5.多余接口用作后续备用预留开关;
	台
	1
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	真空排气灭菌装置
	*1.真空排气灭菌装置采用热力高温（＞200℃）/臭氧装置/氢光离子三种功能杀灭，220V；病菌培养48小时后进行活菌培养计数；必须提供具有CNAS或CMA论证第三方检测报告复印件，并加盖单位公章；
*2.真空排气灭菌装置.参照国卫办医函【2020】104 号文件符合《消毒技术规范》的要求，在设备接入220V电压，开启热力高温（＞200℃）、臭氧装置、氢光离子功能作用20S以内，对针对枯草杆菌黑色变种芽孢(ATCC9372)、金黄色葡萄球菌  大肠杆菌及人冠状病毒为代表的病菌及病毒杀灭率＞99.999%,必须提供具有CNAS或CMA论证第三方检测报告复印件，并加盖单位公章；
*3.真空排气灭菌装置排气口细菌、真菌数量＜50CFU/m³，具有排气口细菌、真菌第三方检测报告，必须提供第三方检测报告复印件，并加盖单位公章；
4.真空排气灭菌装置流量≥800m³.h，220V电压，功率≤3kW，DN125法兰接口。
	台
	1
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	区域压力报警器(二气测压箱)
	1.带485通讯功能；
2.连接方式:传感器；
3.显示方式:数码；
4.试验方式:按照规范进行压力与气密性试验；
5.医用氧气管道低压专用气体监测系统；
6.主机供电电压:DC9V±5%,电源适配器供电电压:AC100V~240VAC、整机功耗:3W(2气)；默认测压范围:-0.1MPa~1.0MPa  可定制高压测压范0MPa~25MPa.气压监测点数:1~7路,数码LED尺寸:≥0.8寸.支持传感器正负压通用,(有效防止因误连接导致的传感器损坏).支持每路气压状态的开关量输出(代替电接点压力表,可连接手术室情报面板),支持整机状态的开关量输出(可外接声光报警灯).支持每路气压值的DC1~5V模拟量输出(对应-0.1MPa~1.0MPa).支持声光报警,蜂鸣器静音.安装在护士站(业主方须预留220V电源插座)。
7.含压力传感器。
	台
	19
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	区域压力报警器(三气测压箱)
	1.带485通讯功能；
2.连接方式:传感器；
3.显示方式:数码；
4.试验方式:按照规范进行压力与气密性试验；
5.医用氧气管道低压专用气体监测系统；
6.主机供电电压:DC9V±5%,电源适配器供电电压:AC100V~240VAC、整机功耗:4W(3气)；默认测压范围:-0.1MPa~1.0MPa  可定制高压测压范0MPa~25MPa.气压监测点数:1~7路,数码LED尺寸:≥0.8寸.支持传感器正负压通用,(有效防止因误连接导致的传感器损坏).支持每路气压状态的开关量输出(代替电接点压力表,可连接手术室情报面板),支持整机状态的开关量输出(可外接声光报警灯).支持每路气压值的DC1~5V模拟量输出(对应-0.1MPa~1.0MPa).支持声光报警,蜂鸣器静音.安装在护士站(业主方须预留220V电源插座)。
7.含压力传感器。
	台
	4
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	氧气二次减压装置(减压箱)带泄压阀（包含氧气质量流量仪）
	1.材质：主要部分材料优质黄铜+无缝不锈钢
2.处理方式：清洗,吹扫
3.焊接方式：氧焊
4.试验方式：按照规范进行压力与气密性试验
5.医用氧气负压管道低压专用二级减压阀
6.使用环境条件：环境温度0℃～+40℃、相对湿度15％～80％、大气压强（86～106）kPa
7.流量范围：2L/min～200L/min
8.安装条件：传感器应水平或垂直安装（气体流向自下而上）在与其公称通径相应的管道上
9.公称通径：12mm
10.供电电源：气体质量流量仪由频率为50Hz，电压有效值为220V交流电源供电
11.外形尺寸：190mm×70mm×128mm
12.电子显示瞬时流量最小读数为1L/min，LED3位
13.电子显示瞬时流量最小读数为1L/min，LED3位（999L/min）；电子显示累积流量最小读数为0.01m³（10L），LED7位（99999.99m³），均采用十进制
14.安装在二级减压箱内（业主方须预留220V电源插座）
	台
	11
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	空气二次减压装置(减压箱)带泄压阀
	1.材质:主要部分材料优质黄铜+无缝不锈钢；
2.处理方式：清洗,吹扫
3.焊接方式:氧焊.试验方式:按照规范进行压力与气密性试验；
4.医用氧气负压管道低压专用二级减压阀2套；
5.安全泄压阀门1套；
6.使用环境条件:环境温度0℃~+40℃、相对湿度15%~80%大气压强(86~106)kPa;
7.公称压力:0.4MPa;
8.工作压力:气体质量流量仪的工作压力范围为0~0.6MPa;
9.流量范围:2L/min~200L/min;
10.安装条件:传感器应水平或垂直安装(气体流向自下而上)在与其公称通径相应的管道上;
11.公称通径:12mm;
12.供电电源:气体质量流量仪由频率为50Hz,电压有效值为220V交流电源供电;
13.外形尺寸:190mmX70mmX128mm;
14.电子显示瞬时流量最小读数为1L/min,LED3位(999L/min);电子显示累积流量最小读数为0.01m³(10L),LED7位(99999.99m³),均采用十进制；
15.业主方须预留220V电源插座
	台
	4
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	医用真空负压机组
	1、真空泵主机：采用油润旋片
1.1 采用3台主机：2用1备交叉平衡使用（首次保养免费更换：真空油、油滤、空滤、排气滤芯）
1.2 单台电机功率：7.5kW/台
1.3 单台额定抽速：≥300m³/h
1.4 单台极限真空：0.1Mbar
1.5 电机噪声：室内73db
2、机型结构：国标槽钢一体式平台，承载泵体设备，不锈钢管路及阀门开关
3、中央控制系统：
PLC控制配电箱 1 套，分自动/手动模式；可设置真空压力上、下限值，开启自动运行模式、带故障声光报警、触摸屏控制旋钮、电源指示若干；紧急停止按钮 1 个，内置网络模块，实现移动实时监控，将报警信息及数据传至移动端，满足维护管理人员实时掌握设备状态。
*负压机控制系统需和空压机控制系统联控整体使用并预留通讯接口连入后期后勤联控系统统一监测监控
4、医用细菌过滤器3套：单套过滤精度:0.01μm- 0.2 μm,过滤效率：＞99.97%，处理流量≥300m³/h
5、医用真空罐：碳钢立式1.5m³*2个真空罐,含真空表排污阀
6、集污罐1个：容积0.3m³;材质:不锈钢304,设有旁通管路
7、分气缸：3出3进设计材质不锈钢 配对焊接法兰、开关
*8、医用真空负压机组属于国家第二类医疗器械，投标时，必须提供产品的医疗器械注册证复印件，并加盖单位公章。
	组
	1
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	无油涡旋空压机
	1.空气压缩机为无油涡旋
2.额定排气量：≥2.49m³/min
3.额定排气压力：≥8bar
4.允许吸入空气温度：0-40℃
5.排气温度：环境温度+25℃
6.传动方式：皮带
7.排气含油量：0ppm
8.冷却方式：两级冷却设计，CTD≤10℃
9.空压机承受的最高环境温度：40℃
10.噪声：≤62dB (A)
11.电机技术标准：IE3
12.无油涡旋压缩机采用多机头模块设计，可以根据用户用气量实时调节多个机头的开/停组合，实现最高的节能效果。
13.涡旋机组数量：6组
14.控制方式：PCB控制器控制
15.皮带使用寿命：可达6000h以上
16.驱动电机功率：22kW，防护等级：≥IP55，绝缘等级F级。
*17.通过ISO 8573-1 CLASS 0 含油量认证，投标时，必须提供认证证书复印件，并加盖单位公章。
	套
	2
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	高温冷冻式干燥机
	1.空气处理量：≥3.7m³/min
2.压力露点：2°C～10°C
3.标准进气温度：10～30℃
4.工作环境温度：≤40℃
5.性能水平：符合ISO8573.1
6.工作压力：0.6-1.0Mpa
7.制冷剂：R22
8.空气接管口径：11/2
9.电源：220V、1 PH 50Hz
	套
	2
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	预过滤器
	1.空气处理量：3.6m³/min以上
2.工作压力：0.8Mpa
3.过滤粒径：≤1.0μm
4.残余含油量：≤1.0ppm
	套
	2
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	除油除尘过滤器
	1.空气处理量：3.6m³/min以上
2.工作压力：0.8Mpa
3.过滤粒径：≤0.1μm
4.残余含油量：≤0.1ppm
	套
	2

	65
	除菌过滤器
	1.空气处理量：3.6m³/min以上
2.工作压力：0.8Mpa
3.过滤粒径：≤0.01μm
4.残余含油量：≤0.01ppm
	套
	2
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	储气罐
	1.有效容积：≥1.0m³
2.工作压力：≥0.8Mpa
3.材质：碳钢
4.总高：≤2305mm
5.内径：≥800Ф
6.进气口直径：DN65
7.出气口直径：DN65
8.排污阀：R1/2
	套
	2
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	电子排污阀
	1.工作压力：0-16Bar
2.工作环境温度 2℃/55℃
3.介质温度：≤90℃
4.绝缘、热阻：H级
5.防护等级：≥IP65
6.电源：110～230V AC/DC
	套
	10
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	联控设备
	1.现场控制系统与空压机采用MODBUS通信连接。
2.每台压缩机可设定联控运行控制、手动运行控制、远程操作控制。
3.当现场控制系统出现故障时，切换到手动状态，各空压机恢复原有的运行方式。手动运行模式，系统仍然可以监控空压机运行数据。
4.自动生成压力、温度、电流曲线，利于设备操控。
5.根据用气量自动决定开启空压机的台数和变频空压机的运行频率。
6.需和医用真空机组整体联控并预留通讯接口备接入后勤监测整体联控系统
	套
	1
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	一氧化碳浓度报警装置
	1.检测气体：一氧化碳气体
2.检测原理：电化学
3.检测量程：0-500ppm
4.工作电压：DC24v
5.输出信号：485输出、4-20MA、开关量
6.防爆等级：EXdII CT6
7.防护等级：IP65
8.传感器：2个
9.带手机APP预警功能
	套
	1
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	2进6出分气缸
	1.材质：304无缝不锈钢
2.容量：≥0.5m³
3.进气排气：3进气3出气
4.进气排气每个接口配置截止阀
5.多余接口用作后续备用预留开关
6.配置压力表1套、截止阀6套、安全阀1套。
	套
	1
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	无油涡旋空压机
	空气压缩机为无油涡旋
2.额定排气量：≥0.6m³/min
3.额定排气压力：≥8bar
4.允许吸入空气温度：0-40℃
5.排气温度：环境温度+25℃
6.传动方式：皮带
7.排气含油量：0ppm
8.冷却方式：两级冷却设计，CTD≤10℃
9.空压机承受的最高环境温度：40℃
10.噪声：≤58dB (A)
11.电机技术标准：IE3
12.无油涡旋压缩机采用多机头模块设计，可以根据用户用气量实时调节多个机头的开/停组合，实现最高的节能效果。
13.涡旋机组数量：1组
14.控制方式：PCB控制器控制
15.皮带使用寿命：可达6000h以上
16.驱动电机功率：5.5kW，防护等级：≥IP55，绝缘等级F级。

*17.通过ISO 8573-1 CLASS 0 含油量认证，投标时，必须提供认证证书复印件，并加盖单位公章。
	套
	2
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	高温冷冻式干燥机
	1.空气处理量：≥1.1m³/min
2.压力露点：2°C～10°C
3.标准进气温度：10～30℃
4.工作环境温度：≤40℃
5.性能水平：符合ISO8573.1
6.工作压力：0.6-1.0Mpa
7.制冷剂：R22
8.空气接管口径：11/2
9.电源：220V、1 PH 50Hz
	套
	2
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	预过滤器
	1.空气处理量：0.7m³/min以上
2.工作压力：0.8Mpa
3.过滤粒径：≤1.0μm
4.残余含油量：≤1.0ppm
	套
	2
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	除油除尘过滤器
	1.空气处理量：0.7m³/min以上
2.工作压力：0.8Mpa
3.过滤粒径：≤0.1μm
4.残余含油量：≤0.1ppm
	套
	2

	75
	除菌过滤器
	1.空气处理量：0.7m³/min以上
2.工作压力：0.8Mpa
3.过滤粒径：≤0.01μm
4.残余含油量：≤0.01ppm
	套
	2
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	储气罐
	1.有效容积：≥0.6m³
2.工作压力：≥0.8Mpa
3.材质：碳钢
4.总高：≤2105mm
5.内径：≥800Ф
6.进气口直径：DN50
7.出气口直径：DN50
8.排污阀：R1/2
	套
	2
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	电子排污阀
	1.工作压力：0-16Bar
2.工作环境温度 2℃/55℃
3.介质温度：≤90℃
4.绝缘、热阻：H级
5.防护等级：≥IP65
6.电源：110～230V AC/DC
	套
	9
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	联控设备
	1.现场控制系统与空压机采用MODBUS通信连接。
2.每台压缩机可设定联控运行控制、手动运行控制、远程操作控制。
3.当现场控制系统出现故障时,切换到手动状态,各空压机恢复原有的运行方式。手动运行模式,系统仍然可以监控空压机运行数据。
4.自动生成压力、温度、电流曲线,利于设备操控。
5.根据用气量自动决定开启空压机的台数和变频空压机的运行频率。
6.需和医用真空机组整体联控并预留通讯接口备接入后勤监测整体联控系统
	套
	1
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	一氧化碳浓度报警装置
	1.检测气体：一氧化碳气体
2.检测原理：电化学
3.检测量程：0-500ppm
4.工作电压：DC24v
5.输出信号：485输出、4-20MA、开关量
6.防爆等级：EXdII CT6
7.防护等级：IP65
8.传感器：2个
9.带手机APP预警功能
	套
	1
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	2进4出分气缸
	1.材质：304无缝不锈钢
2.容量：≥0.5m³
3.进气排气：3进气3出气
4.进气排气每个接口配置截止阀
5.多余接口用作后续备用预留开关
6.配置压力表1套、截止阀6套、安全阀1套
	套
	1
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	牙科电动抽吸系统
	1.设备名称:牙科电动抽吸系统
2.数量:1套
3.设备用途: 至少满足70 台牙科椅位的动力源,与牙科椅位上的抽吸装置通过管道相连接,对牙科治疗区域内的喷雾、唾液、血液等进行抽吸,并自动进行水气分离和排放,达到去除全部喷雾;有效保护医生护士和患者,防止交叉感染;提高治疗区域可视度;避免病人的吞咽反射,从而使治疗过程无须中断,技术性能指标达到国际标准要求。
4.技术规格及要求
4.1电源条件:
4.1.1额定电压:3相 380V P10,频率:50Hz三相五线制
4.1.2电源消耗:≤15kW(单套机组的功率)
4.2抽吸参数
4.2.1 抽吸流量:≥13600L/min;
4.2.2 真空度:≤-20Kpa;
4.3其他要求
4.3.1环境温度:5 ℃~40℃
4.3.2相对湿度:≤70%
4.3.3大气压力:86~106kpa
4.3.4通风流量≥1.2m³/s
4.4 工作方式 :S1连续工作制
5.技术说明: 牙科电动抽吸系统是依据国际标准要求设计的牙科综合治疗椅专用抽吸系统。采用优质气环真空泵、自动化控制系统、不锈钢分离罐和排气消音过滤器等组成,具有排污不影响设备工作的连续工作特点。本产品通过PLC(可编程控制器)及变频器调整电机的频率,使管路的负压值得到最佳数值。产品具有设计先进、 功能齐全、性能稳定等特点。可以根据客户场地和需求进行现场设计。
5.1气环真空泵 电机保护等级IP54,绝缘等级F级。气环真空泵的叶轮直接安装在电机转子上,是完全无接触压缩。真空泵轴承安装在压缩腔外,即便工作在最大的压差下, 也能确保机器的最大工作可靠性。主机内含≥4台气环真空泵;多机头互为备用,单机故障时依然可保证整机不间断抽吸。
	套
	1

	
	
	5.2控制系统 采用PLC+7寸触摸屏作为主控单元,性能稳定、功能强大,操控简单、自动化程度高,具有网络接口RJ45及RS485通讯接口, 可扩展远程智能控制功能，能变频控制:中文显示:可直观显示工作状态、工作时间、工作数据等,便于日常维护,历史数据可追溯;便于管理汇总总结,自动点检提醒 、故障预警功能;实时监控设备运行状态,符合二低一高原则,实现无人值守:可根据需求设定开/关机时间,节省人力。多台相互备用,单套设备含变频系统,多泵头相互 备用,且均衡使用.负压机控制系统需预留通讯接口连入后期后勤联控系统统一监测监控 
5.2.1具有智能控制功能,多台真空泵能够自动均衡启动;如果一台负压泵发生故障,10 秒钟内能自动转换到一个起作用的抽吸机器上继续工作;
5.2.2配有高精度压力传感器,在正常工作的情况下,保证恒定负压在 100~180mBar 之间;
5.2.3 中文显示:可以直观的查看各台真空泵、排污泵的工作状态、工作时间;
5.2.4带有可存储程序控制器(PLC)和变频器相配合的中央控制系统,电脑触控显示控制器数字化显示当前管道系统中实际的真空水平,从而使管道系统得以监控;
5.2.5报警系统分为三级预警，能准确指示设备状态;屏幕上自动显示故障提示信息,并可进行人机对话,提示故障位置及处理方法;耗材维护提醒信息,提醒客户进行维护,避免经验维护产生的资源浪费。
5.2.6 设置定时启停功能,依据定时设置实现设备的启停机,便于设备管理。
	
	

	
	
	5.3 不锈钢分离罐
5.3.1 采用容积≧400L的304不锈钢分离罐,防止抽吸的污物对分离管造成腐蚀;
5.3.2不锈钢分离罐设有2个抽吸入口,可根据用户管路情况灵活连接;
5.3.3设置自来水定时清洗分离罐功能,有效避免污物的囤积,防止二次污染;(可选配定时消毒)
5.3.4设置三个液位传感器,一用一备排污装置、报警两不误。
5.4排气消音过滤器
5.4.1 排气口设置排气消音过滤器,过滤精度 0.1um;噪声降低30%;
5.4.2 过滤器滤芯有效工作时间≧3500 小时;
5.4.3 排气消音过滤器采用便于更换过滤芯的结构。
6.主要技术参数:
6.1 电源:380V/50Hz(三相五线)
6.2 机组总功率:15kW(4台)、数量:4台(3用1备)
6.3 抽吸量:≥13600L/min
6.4 真空度:≤-20KPa
6.5 抽吸口:110mm
6.6 排气口:76mm
6.7不锈钢分离罐容积:400L
6.8 重量:350kg,噪音:≤80
6.9 排污系统:带智能排污系统1套,排污装置一用一备。
7.安装验收:负责抽吸机组的安装调试,运行前技术培训,运行后的定期设备检修及保养。
*8.售后服务:整套机组自安装验收之日起保修2年,耗材及人为损坏除外。
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	智能化一级减压自动切换装置氧气汇流排
	1.电源适配器供电电压:AC100-240V 50/60Hz
2.主机供电电压:直流DC24V±10%,(可选配交流220V变压)
3.屏LCD尺寸:10.1寸(222.7mm*140mm)
4.面板组装总尺寸:295mm *192m*55mm(可定做明装安装方式)
5.嵌入式开孔总尺寸:275mm *172m *54mm
6.幕膜尺寸:10.1英寸,屏幕分辨率:1280*800
7.液晶面板材质:IPS全视角
8.输入信号:两线制4~20mA,最多监测3路,左钢瓶压力,右钢瓶压力,输出压力
9.输出信号:直流24V有源,每路1A负载,最多6路。(可定制,默认2路控制、4路报警,具体接线说明贴在箱体上)
10.支持485通讯RTU协议(9600,8,N,1)
11.支持设置内部压力低压高压报警参数值
12.支持手动切换左右钢瓶供气
13.支持全自动钢瓶供气左右切换
14.支持自定义识别标签
15.支持用户自定义选择传感器压力量程(如0-1Map,0-4Map, 0-20Map)
16.支持静音及自定义静音时长
17.支持用户自定义气压单位选择(MapPsi、KPa、Bar)
18.支持声光报警(异常报警时可触摸消除声光报警)
19.支持蜂鸣器静音(异常报警时可触摸消除蜂鸣器报警音)
20.支持显示压力数值单位1-2位数
21.支持钢瓶容量百分比模拟量
22.所有参数可现场通过液晶报警主机触摸设置
23.配置铜质2*10汇流排、20条高压软管、固定绳子20套
	套
	1
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	氧气浓度监测仪
	1、工作电压 :交流220V,50Hz,使用环境 :温度:-10℃~50℃ 相对湿度<95%,系统功率 :本系统在8路满载的情况下,功耗上限为50W
2、继电器控制端口: 1~8路无源继电器输出,默认与输入信号—一对应,对应的通 道、输出方式可设信号输入: 1~8路4~20mA标准电流环输入,支持2线制和3线制
3、外形尺寸:约38.5cm(长)×24cm(宽)×8.5cm(厚)
4、供电电压 DV 12V~28V,500mA,电源波纹小于20mV输出误差 <1%(4~20mA部分)
5、继电器容量 DC48V 1A,AC250V 1A/6、环境范围 (-40~70)℃(可燃）(-20~55)℃(可按需调整)(10~95)℃无结露
6、大气压强 90~110Kpa
7、壳体材料 压铸铝,防爆防腐蚀
8、产品重量 =1.5kg(仪器净重)
9、防爆标志 Ex d II C T6 Gb
	套
	1
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	低温液氧贮罐
	1.1全容积：≥4.99 立方米。
1.2内容器外径：Φ2325mm*2331mm；容器总高：3086mm。
1.3材料 筒体：304 不锈钢；封头:304 不锈钢；夹套:304 不锈钢；厚度：筒体：6.0 mm；封头:6.0 mm；夹套:筒体 6mm；上封头 8.0mm；下封头 6.0 mm。
1.4设计使用寿命至少为：50 年。
1.5装量系数：≥95%。
1.6设计压力：内容器：1.6Mpa；夹套：－0.1Mpa。
1.7设计温度：内容器：-196℃；夹套：50℃。
1.8工作压力：内容器：≤1.6MPa；外容器：－0.1Mpa。
1.9介质：医用液氧。
1.10夹套介质：高真空多层绝热。
1.11结构形式：主体结构形式：双层夹套容器；安装形式：立式。
1.12保温绝热方式：真空、多层绝热。
1.13配置以下主要阀门仪表：顶充阀1个，底充阀（DN20-4.0MPa）1个，吹扫阀1个，溢流阀1个，真空规管阀1个，用气阀1个，压力表阀1个，液位计1个，出液阀1个，增压开启阀1个，三通球阀1个，安全阀4个，充装接头1个，汽化器80方，增压器20方，压力表1个，抽空装置1个，真空规管1个，升压调压阀1个，经济阀1个。
1.14内容器 基本要求：容器的设计、制造和容器标志采用标准需要满足 GB150-2011 和 GB18442-2011；内容器及所有的阀门管件等均需进行氧清洗并达到介质为氧气的使用标准；设计工作压力（MAWP)为 不低于 1.6MPaG，有效充装容积≥95%；最低允许工作温度（MAWT)为-196℃。
1.15耐压试验：内罐需要做耐压试验，若选用水压，用作试验的水质应达到饮用水要求，并且水中氯离子含量不能超过 25ppm。试验结束，内罐和管路需立即用水含量小于 50ppm 的干燥空气或氮气进行烘干，带水未烘干的内罐不应存放过夜。
1.16外容器：设计规范：GB18442-2019 GB150-2011；工作压力：-0.1MPa；设计温度：50℃；材料：S30408 容器板。                                                               1.17管路设计：材质 06Cr19Ni10；最大工作压力：3MPaG；最低工作温度：-196℃；具备24h 连续工作流量：100Nm³/h；
1.18所有管路设计需要考虑管内介质流速限制，应根据管材、厚度、结构及压损综合考虑。
1.19低温储罐所有管线材质为 S30408，连接螺栓、支撑等附件均采用不锈钢材料，液位计取样管（材质 S30408）规格为 3/8。
1.20罐体配置液位计，可实时监控氧气重量、百分比、液位、压力、即将过期、贮罐站点监控等各种数据可通过手机app、电脑实时查看运行状态、数据信息。
	套
	1
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	空温式气化器
	1、空气热源加热，铝合金材质，≥300m³/h
	台
	1
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	双路调压阀组
	1、自力式调压阀，双路减压；DN50管口，一用一备型。
	台
	1
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	双回路氧气流量计一套
	1、2套热敏式氧气流量计，一用一备型。
2、2套指针式氧气流量计，一备一用型。
	台
	1
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	汇流分气缸
	1、采用su30408材质，DN50管口，配置压力表，安全阀，8路进出口及截止阀
	台
	1

	89
	轴流风扇
	1、约长400x宽400
	台
	2
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	通讯模块
	1、通讯传感器模块采用485通协议或无线Wi-Fi，其他附属设备通过干接点连接，后续可以通过光纤接入DCS，可接入后勤整体监测系统
	套
	1
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	医用真空负压机组
	1、真空泵主机：采用油润旋片
1.1 采用6台主机分成2个集成机组：4用2备交叉平衡使用（首次保养免费更换：真空油、油滤、空滤、排气滤芯）
1.2 单台电机功率：≤7.5kW/台
1.3 单台额定抽速：≥300m³/h
1.4 单台极限真空：0.1Mbar
1.5 电机噪声：室内73db
2、机型结构：国标槽钢一体式平台，承载泵体设备，不锈钢管路及阀门开关
3、中央控制系统：
PLC控制配电箱 2 套，分自动/手动模式；可设置真空压力上、下限值，开启自动运行模式、带故障声光报警、触摸屏控制旋钮、电源指示若干；紧急停止按钮 1 个，内置网络模块，实现移动实时监控，将报警信息及数据传至移动端，满足维护管理人员实时掌握设备状态。
*负压机控制系统需和空压机控制系统联控整体使用并预留通讯接口连入后期后勤联控系统统一监测监控。
4、医用细菌过滤器6套：单套过滤精度:0.01μm- 0.2 μm,过滤效率：＞99.97%，处理流量≥300m³/h，
5、医用真空罐：碳钢立式2m³*2个真空罐,含真空表排污阀
6、集污罐1个：容积0.3m³;材质:不锈钢304,设有旁通管路
7、分气缸：3出3进设计材质不锈钢 配对焊接法兰、开关
*8、医用真空负压机组属于国家第二类医疗器械，投标时，必须提供产品的医疗器械注册证复印件，并加盖单位公章。
	组
	1
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	真空排气灭菌装置
	*1.真空排气灭菌装置采用热力高温（＞200℃）/臭氧装置/氢光离子三种功能杀灭，220V；病菌培养48小时后进行活菌培养计数；必须提供具有CNAS或CMA论证第三方检测报告复印件，并加盖单位公章；
*2.真空排气灭菌装置.参照国卫办医函【2020】104 号文件符合《消毒技术规范》的要求，在设备接入220V电压，开启热力高温（＞200℃）、臭氧装置、氢光离子功能作用20S以内，对针对枯草杆菌黑色变种芽孢(ATCC9372)、金黄色葡萄球菌  大肠杆菌及人冠状病毒为代表的病菌及病毒杀灭率＞99.999%,必须提供具有CNAS或CMA论证第三方检测报告复印件，并加盖单位公章；
*3.真空排气灭菌装置排气口细菌、真菌数量＜50CFU/m³，具有排气口细菌、真菌第三方检测报告，必须提供第三方检测报告复印件，并加盖单位公章。
4.真空排气灭菌装置流量≥1200m³.h，220V电压，功率≤3kW，DN125法兰接口。
	台
	1
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	无油涡旋空压机
	1.空气压缩机为无油涡旋
2.额定排气量：≥2.49m³/min
3.额定排气压力：≥8bar
4.允许吸入空气温度：0-40℃
5.排气温度：环境温度+25℃
6.传动方式：皮带
7.排气含油量：0ppm
8.冷却方式：两级冷却设计，CTD≤10℃
9.空压机承受的最高环境温度：40℃
10.噪声：≤62dB (A)
11.电机技术标准：IE3
12.无油涡旋压缩机采用多机头模块设计，可以根据用户用气量实时调节多个机头的开/停组合，实现最高的节能效果。
13.涡旋机组数量：6组
14.控制方式：PCB控制器控制
15.皮带使用寿命：可达6000h以上
16.驱动电机功率：22kW，防护等级：≥IP55，绝缘等级F级。
*17.通过ISO 8573-1 CLASS 0 含油量认证，投标时，必须提供认证证书复印件，并加盖单位公章。
	套
	2
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	高温冷冻式干燥机
	1.空气处理量：≥3.7m³/min
2.压力露点：2°C～10°C
3.标准进气温度：10～30℃
4.工作环境温度：≤40℃
5.性能水平：符合ISO8573.1
6.工作压力：0.6-1.0Mpa
7.制冷剂：R22
8.空气接管口径：11/2
9.电源：220V、1 PH 50Hz
	套
	2
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	预过滤器
	1.空气处理量：3.6m³/min以上
2.工作压力：0.8Mpa
3.过滤粒径：≤1.0μm
4.残余含油量：≤1.0ppm
	套
	2
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	除油除尘过滤器
	1.空气处理量：3.6m³/min以上
2.工作压力：0.8Mpa
3.过滤粒径：≤0.1μm
4.残余含油量：≤0.1ppm
	套
	2

	97
	除菌过滤器
	1.空气处理量：3.6m³/min以上
2.工作压力：0.8Mpa
3.过滤粒径：≤0.01μm
4.残余含油量：≤0.01ppm
	套
	2

	98
	储气罐
	1.有效容积：≥1.0m³
2.工作压力：≥0.8Mpa
3.材质：碳钢
4.总高：≤2305mm
5.内径：≥800Ф
6.进气口直径：DN65
7.出气口直径：DN65
8.排污阀：R1/2
	套
	2

	99
	电子排污阀
	1.工作压力：0-16Bar
2.工作环境温度 2℃/55℃
3.介质温度：≤90℃
4.绝缘、热阻：H级
5.防护等级：≥IP65
6.电源：110～230V AC/DC
	套
	2

	100
	联控设备
	1.现场控制系统与空压机采用MODBUS通信连接。
2.每台压缩机可设定联控运行控制、手动运行控制、远程操作控制。
3.当现场控制系统出现故障时，切换到手动状态，各空压机恢复原有的运行方式。手动运行模式，系统仍然可以监控空压机运行数据。
4.自动生成压力、温度、电流曲线，利于设备操控。
5.根据用气量自动决定开启空压机的台数和变频空压机的运行频率。
6.需和医用真空机组整体联控并预留通讯接口备接入后勤监测整体联控系统。
	套
	1

	101
	一氧化碳浓度报警装置
	1.检测气体：一氧化碳气体
3.检测原理：电化学
4.检测量程：0-500ppm
5.工作电压：DC24v
6.输出信号：485输出、4-20MA、开关量
7.防爆等级：EXdII CT6
8.防护等级：IP65
9.传感器：2个
10.带手机APP预警功能
	套
	1

	102
	低温液氧贮罐
	1.1全容积：≥4.99 立方米。
1.2内容器外径：Φ2325mm*2331mm；容器总高：3086mm。
1.3材料 筒体：304 不锈钢；封头:304 不锈钢；夹套:304 不锈钢；厚度：筒体：6.0 mm；封头:6.0 mm；夹套:筒体 6mm；上封头 8.0mm；下封头 6.0 mm。
1.4设计使用寿命至少为：50 年。
1.5装量系数：≥95%。
1.6设计压力：内容器：1.6Mpa；夹套：－0.1Mpa。
1.7设计温度：内容器：-196℃；夹套：50℃。
1.8工作压力：内容器：≤1.6MPa；外容器：－0.1Mpa。
1.9介质：医用液氧。
1.10夹套介质：高真空多层绝热。
1.11结构形式：主体结构形式：双层夹套容器；安装形式：立式。
1.12保温绝热方式：真空、多层绝热。
1.13配置以下主要阀门仪表：顶充阀1个，底充阀（DN20-4.0MPa）1个，吹扫阀1个，溢流阀1个，真空规管阀1个，用气阀1个，压力表阀1个，液位计1个，出液阀1个，增压开启阀1个，三通球阀1个，安全阀4个，充装接头1个，汽化器80方，增压器20方，压力表1个，抽空装置1个，真空规管1个，升压调压阀1个，经济阀1个。
1.14内容器 基本要求：容器的设计、制造和容器标志采用标准需要满足 GB150-2011 和 GB18442-2011；内容器及所有的阀门管件等均需进行氧清洗并达到介质为氧气的使用标准；设计工作压力（MAWP)为 不低于 1.6MPaG，有效充装容积≥95%；最低允许工作温度（MAWT)为-196℃。
1.15耐压试验：内罐需要做耐压试验，若选用水压，用作试验的水质应达到饮用水要求，并且水中氯离子含量不能超过 25ppm。试验结束， 内罐和管路需立即用水含量小于 50ppm 的干燥空气或氮气进行烘干，带水未烘干的内罐不应存放过夜。
1.16外容器：设计规范：GB18442-2019 GB150-2011；工作压力：-0.1MPa；设计温度：50℃；材料：S30408 容器板。                                                              1.17管路设计：材质 06Cr19Ni10；最大工作压力：3MPaG；最低工作温度：-196℃；具备24h 连续工作流量：100Nm³/h。
1.18所有管路设计需要考虑管内介质流速限制，应根据管材、厚度、结构及压损综合考虑。
1.19低温储罐所有管线材质为 S30408，连接螺栓、支撑等附件均采用不锈钢材料，液位计取样管（材质 S30408）规格为 3/8。
1.20罐体配置液位计，可实时监控氧气重量、百分比、液位、压力、即将过期、贮罐站点监控等各种数据可通过手机app、电脑实时查看运行状态、数据信息。
	套
	2

	103
	空温式气化器
	1、空气热源加热，铝合金材质，≥300m³/h
	台
	1

	104
	双路调压阀组
	1、自力式调压阀，双路减压；DN50管口，一用一备型。
	台
	1

	105
	双回路氧气流量计一套
	1、2套热敏式氧气流量计，一用一备型。
2、2套指针式氧气流量计，一备一用型。
	台
	1

	106
	汇流分气缸
	1、采用su30408材质，DN50管口，配置压力表，安全阀，8路进出口及截止阀
	台
	1

	107
	轴流风扇
	1、约长400x宽400
	台
	2

	108
	通讯模块
	1、通讯传感器模块采用485通协议或无线Wi-Fi，其他附属设备通过干接点连接，后续可以通过光纤接入DCS，可接入后勤整体监测系统
	套
	1


