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1分标：
	一、项目要求及技术需求

	项号
	货物名称
	功能目标及技术指标
	数量
	单位

	1
	自装卸式垃圾车
	1.额定载质量：约1030kg；
2.外形尺寸（长×宽×高）：约4428×1730×2175mm；
3.最小离地间隙：150mm；
4.垃圾箱容积：≥5m³；
5.轴距：约2250mm；
6.接近角/离去角：18/22°；
7.发动机额定功率：约91kW；
8.发动机最大净功率：86kW；
[bookmark: OLE_LINK2]9.翻桶作业循环时间：≤15s；
10.翻桶卸料角：≥45°；
11.垃圾箱举升自卸角：≥45°；
12.最小转弯直径：12.8m；
13.最大爬坡度：30%；
14.垃圾箱：采用全封闭车厢，垃圾密封运输，杜绝垃圾和污水沿途撒漏；
15.上料机构：采用拉杆式侧上料。
	24
	辆

	2
	压缩式垃圾车
	1.额定载质量：约7070kg(翻斗型)；
2.外形尺寸（长×宽×高）：约7070mm(翻斗型)×2510mm×3100mm（翻斗）；
3.前悬/后悬（mm）：约2780（翻斗型）；
4.最小离地间隙：249mm；
5.接近角/离去角：21°/12°；
6.轴距：约4500mm；
7.接近角/离去角：18/22°；
8.发动机额定功率：约147kW/2300r/min；
9.发动机最大净功率：143kW/2300r/min；
10.变速器型式：手动；
11.钢板弹簧片数（片）：10/9+6；
12.垃圾箱有效容积：≥13m³；
13.填装斗容积：2m³；
14.压填作业一次循环时间：≤20s；
15.卸料作业循环时间：≤45s；
16.控制方式：自动、手动；
17.最高车速（满载）：89km/h；
18.最大爬坡角：30%；
19.制动距离(满载30km/h)：≤10m；
20.最小转弯直径：24m。
	5
	辆

	3
	垃圾桶
	1.尺寸：L725*W585*H1080MM；
2.使用高密度聚乙烯一次性注模成型，单盖体重量≥1.1kg，单桶体重量≥9.5KG，总重量≥14.2KG；
3.桶体及桶盖采用100％高密度聚乙烯，插销为共聚PP料一次性注模成型长销子，高强度、坚固耐用、安装简单并具备倒钩防盗特性并直接与桶盖3条耳朵相连接，增加稳定性。桶身与桶盖密闭性强，不变形，原料中注入防紫外线原料占3%，颜料色素占5%以确保塑料桶颜色保持鲜艳耐久不褪色。
4.轮轴为插入防盗式结构，轴采用低碳钢材料，表面电镀锌，防腐防锈处理；轮胎采用天然橡胶材质做外轮，塑料材料做内轮框，每轮承载力约达120±5kg，内轮框内置铁件均采用不锈钢材质，单轮重量1.4kg。
5.垃圾桶壁厚≥3.8mm，桶沿离地高度≥940mm，顶部外沿每边设纵向加强筋不少于3条，桶身与把手连接设纵向加强筋8条，把手位置具有防滑设计。
6.桶体与桶盖三点链接，桶盖外延三条耳朵与桶体把手通过长销紧密连接，使桶身与桶盖紧密相连，不会脱落，防止桶盖左右摇摆、脱落等情况发生，可反复开关。
7.桶盖壁厚≥2.4mm,桶盖提手位置，应设有不少于3条加强筋加固，有效防止提手位置变形或损坏。
8.具有耐酸、耐碱、耐腐蚀的性能，正常工作温度：-30℃～+65℃。
	680
	台


	成品综合池、一体化生化处理池（池内设备）

	生态净化罐3t一体化污水处理设施

	项号
	货物名称
	功能目标及技术指标
	数量
	单位
	备注

	1
	综合池
	含调节池和污泥池
1.功能：兼具污水调节与污泥储存功能；
2.材质：玻璃钢；
3.规格型号：φ1.2m×1.99m，有效容积≥1.5m³；
4.结构：圆形立式结构，顶部设检修口（直径≥500mm），带盖板；
5.配套井筒：材质：与主池体一致，玻璃钢，每座池体配套两个竖向井筒：直径：0.5m，高度根据现场实际情况进行调整；
6.抗浮设计：必要时采用配重或锚固措施；
7.安装方式：地埋式，池顶距地面≥ 0.3m，便于检修。
	4
	座
	乐里镇风洞村渭华屯2#（1套）、利周瑶族乡凡昌村尾朗屯（1套）、利周瑶族乡凡昌村长陇屯（2套）

	2
	“生态净化罐”一体化设备
	1.型号：“生态净化罐”一体化设备（3吨/天）；
2.设备组成：一体化设备处理量3m³/d，包含缺氧、好氧、沉淀池、湿地填料层，出水满足广西壮族自治区《农村生活污水处理设施水污染物排放标准》（DB45/2413-2021）表一中的二级标准的要求；
3.处理规模：3.0m³/d；
4.外形尺寸：φ1.5m×1.6m；
5.结构形式：一体化集成式；
6.安装方式：地上式，带支腿或底座，现场简单固定即可；
7.电压：220V；
8.装机功率：460W；
9.配套电控柜：集成控制提升泵、风机、太阳能系统，实现自动/手动切换、故障报警、运行指示；防护等级：IP55，户外防水防尘型；材质：冷轧钢板喷塑或不锈钢外壳；接线：所有接线端子标明编号，图纸与实物一致；安装位置：靠近设备集中区域，便于操作；
10.生态净化罐是在传统A/O生化接触氧化工艺基础上，结合微孔曝气技术、三相分离澄清技术、改良湿地生态净化技术以及特殊气体提推水力循环罐体设计，使微生物在兼氧反应区降解有机污染物，同时在湿地生态区吸附氨氮、总磷污染物，并通过植物根系吸收分解，集微生物降解、特殊填料吸附、植物生态转化等物理、化学、生物作用，达到降解水中有污染物的功效。
①微孔曝气技术：采用高效微孔曝气装置，产生直径细小、分布均匀的气泡，增加气液接触面积，提升氧转移效率与利用率。该技术在较低能耗下即可为好氧生化池提供稳定、充足的溶解氧，降低系统运行成本，促进好氧微生物代谢活动。
②三相分离澄清技术：基于“水-气-固”三相分离原理，通过优化内部结构设计，实现污泥、污水和气体的高效分离。该技术可有效降低出水悬浮物浓度，提高污泥回流效率，维持生化系统内较高的活性污泥浓度。
③特殊气体提推水力循环罐体：采用复合式罐体结构及气体提推技术，通过科学布设的气流动力，形成稳定、均匀的水力循环流态。该设计避免短流与死区现象，强化了传质效果，同时降低污泥沉积与堵塞风险
11.其它说明：含调节池提升泵、浮球及控制柜；设备范围内附件安装、管道、电气设备、调试等完成本项目所需全部内容。
	4
	套
	

	3
	太阳能发电系统
	1.光伏组件：单晶硅太阳能板，尺寸：约2279mm×1134mm×35mm（单块），铺设块数≥1块；
2.储能系统：深循环胶体蓄电池，带防过充、过放保护；
3.逆变器：正弦波逆变器，功率≥ 500W，输入电压 DC12V，输出 AC220V/50Hz；
4.控制器：太阳能充放电智能控制器，具备LED状态显示、过载保护、短路保护功能；
5.安装位置：安装于调节池顶。
	4
	套
	

	生态净化罐4.5t一体化污水处理设施

	1
	综合池
	含调节池和污泥池
1.功能：兼具污水调节与污泥储存功能；
2.材质：玻璃钢；
3.规格型号：φ1.4m×2.2m，有效容积≥2.4m³；
4.结构：圆形立式结构，顶部设检修口（直径≥500mm），带盖板；
5.配套井筒：材质与主池体一致，玻璃钢，每座池体配套两个竖向井筒：直径0.5m，高度根据现场实际情况进行调整；
6.抗浮设计：必要时采用配重或锚固措施；
7.安装方式：地埋式，池顶距地面≥ 0.3m，便于检修。
	4
	座
	乐里镇风洞村渭华屯（2套）、潞城瑶族乡三瑶村瑶昂屯（2套）

	2
	“生态净化罐”一体化设备
	1.型号：“生态净化罐”一体化设备（4.5吨/天）；
2.设备组成：一体化设备处理量4.5m³/d，包含缺氧、好氧、沉淀池、湿地填料层，出水满足广西壮族自治区《农村生活污水处理设施水污染物排放标准》（DB45/2413-2021）表一中的二级标准的要求；
3.处理规模：4.5m³/d；
4.外形尺寸：φ1.8m×1.6m；
5.结构形式：一体化集成式；
6.安装方式：地上式，带支腿或底座，现场简单固定即可；
7.电压：220V；
8.装机功率：460W；
9.配套电控柜：集成控制提升泵、风机、太阳能系统，实现自动/手动切换、故障报警、运行指示；防护等级：IP55，户外防水防尘型；材质：冷轧钢板喷塑或不锈钢外壳；接线：所有接线端子标明编号，图纸与实物一致；安装位置：靠近设备集中区域，便于操作；
10.生态净化罐是在传统A/O生化接触氧化工艺基础上，结合微孔曝气技术、三相分离澄清技术、改良湿地生态净化技术以及特殊气体提推水力循环罐体设计，使微生物在兼氧反应区降解有机污染物，同时在湿地生态区吸附氨氮、总磷污染物，并通过植物根系吸收分解，集微生物降解、特殊填料吸附、植物生态转化等物理、化学、生物作用，达到降解水中有污染物的功效。
①微孔曝气技术：采用高效微孔曝气装置，产生直径细小、分布均匀的气泡，增加气液接触面积，提升氧转移效率与利用率。该技术在较低能耗下即可为好氧生化池提供稳定、充足的溶解氧，降低系统运行成本，促进好氧微生物代谢活动。
②三相分离澄清技术：基于“水-气-固”三相分离原理，通过优化内部结构设计，实现污泥、污水和气体的高效分离。该技术可有效降低出水悬浮物浓度，提高污泥回流效率，维持生化系统内较高的活性污泥浓度。
③特殊气体提推水力循环罐体：采用复合式罐体结构及气体提推技术，通过科学布设的气流动力，形成稳定、均匀的水力循环流态。该设计避免短流与死区现象，强化了传质效果，同时降低污泥沉积与堵塞风险。
11.其它说明：含调节池提升泵、浮球及控制柜；设备范围内附件安装、管道、电气设备、调试等完成本项目所需全部内容。
	4
	套
	

	3
	太阳能发电系统
	1.光伏组件：单晶硅太阳能板，尺寸：约2279mm×1134mm×35mm（单块），铺设块数≥1块；
2.储能系统：深循环胶体蓄电池，带防过充、过放保护；
3.逆变器：正弦波逆变器，功率≥ 500W，输入电压 DC12V，输出 AC220V/50Hz；
4.控制器：太阳能充放电智能控制器，具备LED状态显示、过载保护、短路保护功能；
5.安装位置：安装于调节池顶。
	4
	套
	

	“A/O+动态膜”10t一体化污水处理设施

	1
	综合池
	含调节池和污泥池
1.功能：兼具污水调节与污泥储存功能；
2.材质：玻璃钢；
3.规格型号：φ1.6m×2.8m，有效容积≥5m³；
4.结构：圆形立式结构，顶部设检修口（直径≥500mm），带盖板；
5.配套井筒：材质与主池体一致，玻璃钢，每座池体配套两个竖向井筒：直径0.5m，高度根据现场实际情况进行调整；
6.抗浮设计：必要时采用配重或锚固措施；
7.安装方式：地埋式，池顶距地面≥ 0.3m，便于检修。
	5
	座
	潞城瑶族乡三瑶村那桑屯（1套）、潞城瑶族乡营盘村八维屯（2套）、利周瑶族乡凡昌村伟亮屯（1套）、浪平镇浪平村八告屯（1套）

	2
	“A/O+动态膜”一体化设备
	1.型号：“A/O+动态膜”一体化设备（10吨/天）；
2.设备组成：一体化设备处理量10m³/d，包含AO系统、动态膜系统、清浊水识别系统、太阳能发电系统，出水满足广西壮族自治区《农村生活污水处理设施水污染物排放标准》（DB45/2413-2021）表一中的一级标准的要求；
3.处理规模：10m³/d；
4.主体材质：碳钢防腐；
5.外形尺寸：约2.8m×2.0m×2.5m；
6.结构形式：一体化集成式；
7.安装方式：地上式，带支腿或底座，现场简单固定即可；
8.电压：220V；
9.装机功率：0.75KW；
10.配套电控柜：集成控制提升泵、风机、太阳能系统，实现自动/手动切换、故障报警、运行指示；防护等级：IP55，户外防水防尘型；材质：冷轧钢板喷塑或不锈钢外壳；接线：所有接线端子标明编号，图纸与实物一致；安装位置：靠近设备集中区域，便于操作；
11.一体化设备需包含AO系统、动态膜系统、清浊水识别系统、太阳能发电系统等。如下：
①AO系统：缺氧池利于缺养微生物生长。其作用是活性污泥吸附、降解有机物。通常将回流混合液中的亚硝酸盐氮及硝酸盐氮在反硝化菌的作用下生成氮气释放；好氧池利于好养微生物生长。其作用是好氧活性污泥吸附、降解有机物。通常将有机物中的碳元素氧化化合物氧化为CO2和H2O；将氮元素氧化为亚硝酸盐氮及硝酸盐氮；磷元素氧化为磷酸根。在缺氧区采用脉冲曝气方式进行水力搅拌，避免低溶氧污泥流化及传统搅拌机能耗高、易损坏的问题。
②动态膜系统：动态膜技术的核心是“以污治污”，利用“水生泥，泥生膜，膜滤水”的原理，好氧区混合液中的活性污泥微生物及其EPS在特殊基膜表面自然形成可自我更新的“动态滤饼层”，通过微重力产水实现泥水高效固液分离。当混合液（含8000mg/L高浓度活性污泥）流经膜基材时，水和小分子物质透过基材孔隙，而悬浮物、胶体及微生物絮体被拦截并逐渐富集，形成0.5-1mm厚度的滤饼层。该滤饼层兼具双重功能：物理层面通过孔径筛分截留SS（悬浮物），生物层面依靠附着的微生物进一步降解残留有机物，实现“生化反应与固液分离”的同步强化。与传统MBR依赖膜本身孔径（0.1-1μm）不同，动态膜通过“开放基材+动态滤饼”的复合结构，在保障出水水质的同时，显著降低膜孔堵塞风险。动态膜系统通过提升好氧池活性污泥浓度，提升系统容积负荷能力和污泥龄，进而富集增殖缓慢的硝化菌，提升系统的硝化能力。
③清浊水识别系统：清浊水自动识别，控制分流电动球阀智能切换，确保产水稳定达标；实现全自动重力产水、自动排泥、全自动反冲洗再生，运行维护简单。
④太阳能发电系统：实现绿色能源替代或补充市电，双电源自动切换达最优配置，可节省市电消耗80%以上。
12.其它说明：含调节池提升泵、浮球及控制柜；设备范围内附件安装、管道、电气设备、调试等完成本项目所需全部内容。
	5
	套
	

	3
	太阳能发电系统
	1.光伏组件：单晶硅太阳能板，尺寸：约2279mm×1134mm×35mm（单块），铺设块数≥1块；
2.储能系统：深循环胶体蓄电池，带防过充、过放保护；
3.逆变器：正弦波逆变器，功率 ≥ 500W，输入电压 DC12V，输出 AC220V/50Hz；
4.控制器：太阳能充放电智能控制器，具备LED状态显示、过载保护、短路保护功能；
5.安装位置：安装于调节池顶。
	5
	套
	

	“A/O+动态膜”20t一体化污水处理设施

	1
	综合池
	含调节池和污泥池
1.功能：兼具污水调节与污泥储存功能；
2.材质：玻璃钢；
3.规格型号：φ2.0m×3.54m，有效容积≥10m³；
4.结构：圆形立式结构，顶部设检修口（直径≥500mm），带盖板；
5.配套井筒：材质与主池体一致，玻璃钢，每座池体配套两个竖向井筒：直径0.5m，高度根据现场实际情况进行调整；
6.抗浮设计：必要时采用配重或锚固措施；
7.安装方式：地埋式，池顶距地面≥ 0.3m，便于检修。
	10
	座
	六隆镇洞弄村渭斋屯、浪平镇浪平村那英屯、浪平镇浪平村姚家屯、八渡乡八桃村八桃屯、八渡乡八桃村新寨屯、利周乡凡昌村那敢屯、浪平镇委贵村委贵屯、潞城乡三瑶村瑶怒屯、八渡乡那囊村八车屯、八渡乡那囊村那囊屯各一套

	2
	“A/O+动态膜”一体化设备
	1.型号：“A/O+动态膜”一体化设备（20吨/天）；
2.设备组成：一体化设备处理量20m³/d，包含AO系统、动态膜系统、清浊水识别系统、太阳能发电系统，出水满足广西壮族自治区《农村生活污水处理设施水污染物排放标准》（DB45/2413-2021）表一中的一级标准的要求；
3.处理规模：20m³/d；
4.主体材质：碳钢防腐；
5.外形尺寸：约4.0m×2.0m×2.5m；
6.结构形式：一体化集成式；
7.安装方式：地上式，带支腿或底座，现场简单固定即可；
8.电压：220V；
9.装机功率：0.9KW；
10.配套电控柜：集成控制提升泵、风机、太阳能系统，实现自动/手动切换、故障报警、运行指示；防护等级：IP55，户外防水防尘型；材质：冷轧钢板喷塑或不锈钢外壳；接线：所有接线端子标明编号，图纸与实物一致；安装位置：靠近设备集中区域，便于操作；
11.一体化设备需包含AO系统、动态膜系统、清浊水识别系统、太阳能发电系统等。如下：
①AO系统：缺氧池利于缺养微生物生长。其作用是活性污泥吸附、降解有机物。通常将回流混合液中的亚硝酸盐氮及硝酸盐氮在反硝化菌的作用下生成氮气释放；好氧池利于好养微生物生长。其作用是好氧活性污泥吸附、降解有机物。通常将有机物中的碳元素氧化化合物氧化为CO2和H2O；将氮元素氧化为亚硝酸盐氮及硝酸盐氮；磷元素氧化为磷酸根。在缺氧区采用脉冲曝气方式进行水力搅拌，避免低溶氧污泥流化及传统搅拌机能耗高、易损坏的问题。
②动态膜系统：动态膜技术的核心是“以污治污”，利用“水生泥，泥生膜，膜滤水”的原理，好氧区混合液中的活性污泥微生物及其EPS在特殊基膜表面自然形成可自我更新的“动态滤饼层”，通过微重力产水实现泥水高效固液分离。当混合液（含8000mg/L高浓度活性污泥）流经膜基材时，水和小分子物质透过基材孔隙，而悬浮物、胶体及微生物絮体被拦截并逐渐富集，形成0.5-1mm厚度的滤饼层。该滤饼层兼具双重功能：物理层面通过孔径筛分截留SS（悬浮物），生物层面依靠附着的微生物进一步降解残留有机物，实现“生化反应与固液分离”的同步强化。与传统MBR依赖膜本身孔径（0.1-1μm）不同，动态膜通过“开放基材+动态滤饼”的复合结构，在保障出水水质的同时，显著降低膜孔堵塞风险。动态膜系统通过提升好氧池活性污泥浓度，提升系统容积负荷能力和污泥龄，进而富集增殖缓慢的硝化菌，提升系统的硝化能力。
③清浊水识别系统：清浊水自动识别，控制分流电动球阀智能切换，确保产水稳定达标；实现全自动重力产水、自动排泥、全自动反冲洗再生，运行维护简单。
④太阳能发电系统：实现绿色能源替代或补充市电，双电源自动切换达最优配置，可节省市电消耗80%以上。
12.其它说明：含调节池提升泵、浮球及控制柜；设备范围内附件安装、管道、电气设备、调试等完成本项目所需全部内容。
	10
	套
	

	3
	太阳能发电系统
	1.光伏组件：单晶硅太阳能板，尺寸：约2279mm×1134mm×35mm（单块），铺设块数≥1块；
2.储能系统：深循环胶体蓄电池，带防过充、过放保护；
3.逆变器：正弦波逆变器，功率≥ 500W，输入电压 DC12V，输出 AC220V/50Hz；
4.控制器：太阳能充放电智能控制器，具备LED状态显示、过载保护、短路保护功能；
5.安装位置：安装于调节池顶。
	10
	套
	

	“A/O+动态膜”30t一体化污水处理设施

	1
	综合池
	含调节池和污泥池
1.功能：兼具污水调节与污泥储存功能；
2.材质：玻璃钢；
3.规格型号：φ1.8m×3.47m，有效容积≥7.5m³；
4.结构：圆形立式结构，顶部设检修口（直径≥500mm），带盖板；
5.配套井筒：材质与主池体一致，玻璃钢，每座池体配套两个竖向井筒：直径0.5m，高度根据现场实际情况进行调整；
6.抗浮设计：必要时采用配重或锚固措施；
7.安装方式：地埋式，池顶距地面≥ 0.3m，便于检修。
	8
	座
	潞城瑶族乡营盘村平宜屯、定安镇渭密村渭密屯、者苗乡百隆村弄江屯、者苗乡百隆村弄肯屯各一套

	2
	“A/O+动态膜”一体化设备
	1.型号：“A/O+动态膜”一体化设备（30吨/天）；
2.设备组成：一体化设备处理量30m³/d，包含AO系统、动态膜系统、清浊水识别系统、太阳能发电系统，出水满足广西壮族自治区《农村生活污水处理设施水污染物排放标准》（DB45/2413-2021）表一中的一级标准的要求；
3.处理规模：30m³/d；
4.主体材质：碳钢防腐；
5.外形尺寸：约4.5m×2.0m×3.0m；
6.结构形式：一体化集成式；
7.安装方式：地上式，带支腿或底座，现场简单固定即可；
8.电压：220V；
9.装机功率：1.2KW；
10.配套电控柜：集成控制提升泵、风机、太阳能系统，实现自动/手动切换、故障报警、运行指示；防护等级：IP55，户外防水防尘型；材质：冷轧钢板喷塑或不锈钢外壳；接线：所有接线端子标明编号，图纸与实物一致；安装位置：靠近设备集中区域，便于操作；
11.一体化设备需包含AO系统、动态膜系统、清浊水识别系统、太阳能发电系统等。如下：
①AO系统：缺氧池利于缺养微生物生长。其作用是活性污泥吸附、降解有机物。通常将回流混合液中的亚硝酸盐氮及硝酸盐氮在反硝化菌的作用下生成氮气释放；好氧池利于好养微生物生长。其作用是好氧活性污泥吸附、降解有机物。通常将有机物中的碳元素氧化化合物氧化为CO2和H2O；将氮元素氧化为亚硝酸盐氮及硝酸盐氮；磷元素氧化为磷酸根。在缺氧区采用脉冲曝气方式进行水力搅拌，避免低溶氧污泥流化及传统搅拌机能耗高、易损坏的问题。
②动态膜系统：动态膜技术的核心是“以污治污”，利用“水生泥，泥生膜，膜滤水”的原理，好氧区混合液中的活性污泥微生物及其EPS在特殊基膜表面自然形成可自我更新的“动态滤饼层”，通过微重力产水实现泥水高效固液分离。当混合液（含8000mg/L高浓度活性污泥）流经膜基材时，水和小分子物质透过基材孔隙，而悬浮物、胶体及微生物絮体被拦截并逐渐富集，形成0.5-1mm厚度的滤饼层。该滤饼层兼具双重功能：物理层面通过孔径筛分截留SS（悬浮物），生物层面依靠附着的微生物进一步降解残留有机物，实现“生化反应与固液分离”的同步强化。与传统MBR依赖膜本身孔径（0.1-1μm）不同，动态膜通过“开放基材+动态滤饼”的复合结构，在保障出水水质的同时，显著降低膜孔堵塞风险。动态膜系统通过提升好氧池活性污泥浓度，提升系统容积负荷能力和污泥龄，进而富集增殖缓慢的硝化菌，提升系统的硝化能力。
③清浊水识别系统：清浊水自动识别，控制分流电动球阀智能切换，确保产水稳定达标；实现全自动重力产水、自动排泥、全自动反冲洗再生，运行维护简单。
④太阳能发电系统：实现绿色能源替代或补充市电，双电源自动切换达最优配置，可节省市电消耗80%以上。
12.其它说明：含调节池提升泵、浮球及控制柜；设备范围内附件安装、管道、电气设备、调试等完成本项目所需全部内容。
	4
	套
	

	3
	太阳能发电系统
	1.光伏组件：单晶硅太阳能板，尺寸：2279mm×1134mm×35mm（单块），铺设块数≥1块；
2.储能系统：深循环胶体蓄电池，带防过充、过放保护；
3.逆变器：正弦波逆变器，功率≥ 500W，输入电压 DC12V，输出 AC220V/50Hz；
4.控制器：太阳能充放电智能控制器，具备LED状态显示、过载保护、短路保护功能；
5.安装位置：安装于调节池顶。
	4
	套
	

	二、涉及项目的其他要求

	为落实政府采购政策需满足的要求
	具体见第一章“招标公告”的规定以及第四章“评标方法及评标标准。

	规范标准
	本项目如有国家相关标准、行业标准、地方标准或者其他标准、规范的，应执行相应的标准、规范。如具体采购需求与标准、规范不一致的，高于标准、规范的按具体采购需求执行，低于标准、规范的按标准、规范执行。

	采购标的需满足的质量、安全、技术规格、物理特性等
	见本表“功能目标及技术指标”。

	采购标的验收标准
	1、货物到达现场后，中标人应在采购人单位人员在场情况下当面开箱，共同清点、检查外观，作出开箱记录，双方签字确认。中标人应保证货物到达采购人所在地完好无损，如有缺漏、损坏，由中标人负责调换、补齐或赔偿。验收过程中所产生的一切费用均由中标人承担，报价时应考虑相关费用。
2、中标人提供的货物需全新、完好、无破损，应提供完备的技术或服务资料、装箱单和合格证等，并派遣专业人员进行现场安装调试。验收合格条件如下：
（1）货物或服务技术参数与采购合同一致，性能或指标达到规定的标准。
（2）技术或资料、装箱单、合格证等资料齐全。
（3）在测试或试运行期间所出现的问题得到解决，并运行或工作正常。
（4）在规定时间内完成交货安装及验收，并经采购人确认。
3、项目验收应遵循国家及行业相关验收标准：中标人在安装调试完成后需提交全部图纸、配置资料、交验收报告、测试报告（如有）等。
4、在安装调试并试运行符合要求后，才作最终验收。

	其他技术及服务要求
	无

	▲三、商务条款（不满足商务要求的投标无效）

	质保期
	按国家有关产品“三包”规定执行“三包”，自货物验收合格之日起计算，产品质保期最短不少于1年。若厂家免费质保期超过此年限的，合同履行过程中按厂家规定执行。

	交货时间及地点
	1.交货时间：签订合同后45日历日内交货并安装调试完毕。
2.交货地点：采购人指定地点。

	售后服务要求
	（1）按国家有关规定实行产品“三包”。
（2）负责免费送货上门，负责免费安装、调试合格。
（3）免费提供现场技术培训，保证使用人员正常操作设备的各种功能，终身提供免费技术支持。
（4）质保期内免费上门维护。
（5）出现故障4小时内做出响应，24小时内到场维修。一般问题应在48小时内解决，48小时内未能及时修复提供相应的替代产品以保证设备正常运行，重大问题或其它无法迅速解决的问题应在一周内解决。
（6）定期回访。
（7）设备自带软件的在免费保修期内免费升级。
（8）其余按投标人承诺进行。

	付款方式
	签订合同后45日历日内交货并安装调试完毕，经采购人组织验收并验收通过后15个工作日内支付合同金额的100%。

	投标报价
	1、投标报价中应包含货物、货物标准附件、备品备件、专用工具、设备安装辅材、施工辅材、包装、运输、装卸、保险、货到就位的各种费用以及安装、调试、本招标文件所列设备材料需进行补充完善才能完成本项目的或实际采购中产品材料有任何遗漏的费用（含本项目需要但本文件中未列出的设备材料）、税金、售后服务、技术培训及其他所有成本费用；采购人不再支付任何费用。
2、自装卸式垃圾车和压缩式垃圾车需按采购人要求办理车辆登记入户手续，并承担车辆上牌一切费用（含购置税、第一年保险含交强险、三者险、车损险、不计免赔等）。
3、投标人的投标报价不能超过采购预算价，否则投标无效。

	四、采购人对项目的特殊要求及说明

	进口产品
	是否接受进口产品：
本项目所有采购货物均不接受进口产品。

	样品要求
	是否要求递交样品：
否
□是

	产品演示要求
	是否进行产品演示：否。

	核心产品
	本表的“压缩式垃圾车”产品为核心产品。
提供相同品牌产品且通过资格审查、符合性审查的不同投标人参加同一合同项下投标的，按一家投标人计算，评审后得分最高的同品牌投标人获得中标人推荐资格；评审得分相同的，由采购人或者采购人委托评标委员会按照招标文件规定的方式确定一个投标人获得中标人推荐资格，招标文件未规定的采取随机抽取方式确定，其他同品牌投标人不作为中标候选人。

	备品备件及易损件
	中标人售后服务中，维修使用的备品备件及易损件应为原厂配件，未经采购人同意不得使用非原厂配件，质保期内维修使用的备品备件及易损件的费用，由中标人承担。质量保证期过后，采购人需要继续由原中标人提供售后服务的，该中标人应以优惠价格提供售后服务，常用的、容易损坏的备品备件及易损件的优惠价格清单须在投标文件中列出。

	其他
	投标人投标文件中必须提供投标产品的品牌和型号（注：如为定制、非标产品可不填写），如不填写视为不满足。


更正后：
1分标：
	一、项目要求及技术需求

	项号
	货物名称
	功能目标及技术指标
	数量
	单位

	1
	自装卸式垃圾车
	一、主要技术参数
1.底盘发动机功率(kW)：≥67；
2.最高车速(km/h)：≥100；
3.外型尺寸长×宽×高(mm)：≤4600×1800×2200；
4.排放标准：国六；
5.最大总质量(kg)：≥2800；
6.额定载质量(kg)：≥1000；
7.整备质量(kg)：≤2000；
8.接近角/离去角(°)：≥17/21；
9.垃圾箱容积(m³)：≥5；
10.上料机构工作循环时间(s)：≤15；
11.卸料角(°)：≥45；
12.最小转弯直径(m)：≤13。
二、主要性能特点
1.采用拉杆式侧上料结构，适用于120L/240L标准塑料桶装垃圾的收集和转运；
2.采用倾翻卸料方式；
3.车辆垃圾箱前端需设有操作装置，用于控制翻桶作业循环及卸料循环动作；
4.垃圾箱顶端倒料口需设计有挡板，防止倒料过程中垃圾散落在垃圾箱外；
5.垃圾箱后门需装有密封条，并设有快速锁紧装置，密封性好；
6.车辆需配备报警系统，能在作业和卸车时发出多种语音报警和提示信息；
7.车辆需配备垃圾箱安全撑杆，能在维护作业时提供可靠安全防护。
	24
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	2
	压缩式垃圾车
	一、主要技术参数
1.底盘发动机功率(kW)：≥145；
2.排放标准：国六；
3.总质量(kg)：≥18000；
4.最高车速(km/h)：≥89； 
5.外型尺寸长×宽×高(mm)：≤9050×2510×3150；
6.额定载质量(kg)：≥7050；
7.整备质量(kg)：≤10800；
7.填装斗容积(m³)：≥2；
8.垃圾箱有效容积(m³)：≥13；
9.压填工作循环时间(s)：≤20；
10.卸料时间(s)：≤45。
二、主要性能特点：
1.垃圾箱侧板采用整板折弯成型，曲面设计提高整体框架刚度；
2.垃圾箱内需布置有推铲结构，在液压油缸驱动下沿垃圾箱轨道滑动，完成卸料作业；
3.滑板油缸需布置在填装器内部，挤压和破碎垃圾能力更强，填装能力强，结构布局、紧凑；
4.液压阀组整体需布置于垃圾箱前端液压阀箱内,箱体可遮盖液压阀和管路，可防雨水腐蚀, 并有锁扣保护；
5.填装器上的压缩机构需通过滑板滑行运动与刮板转动完成对填装器料斗中的垃圾进行压缩并装填到垃圾箱内；
6.填装器滑板滑块需采用整体式结构，滑块材料选用耐磨MC尼龙，具有自润滑功能和自排除垃圾能力；
7.上料机构、压缩机构运动铰点处需装有自润滑轴承，降低轴孔处的磨损；
8.填装器底部需设计有污水箱，提高产品污水储存能力；
9.需采用独立油缸控制的可调式锁紧机构，对填装器进行锁紧；采用马蹄形结构的硅胶密封条，形成三道密封面，且密封条布满填装器四周，确保填装器与垃圾箱的结合面四周全密封，有效杜绝二次污染；
10.为方便操作者夜间作业，需配有夜间工作灯；
12.作业控制盒需分别安装在驾驶室内和填装器尾部，驾驶室内的控制面板可控制推铲卸料和选择操作模式，填装器尾部的作业操控盒则控制压缩机构和上料机构的作业，操作方便；在垃圾填埋场，作业人员无须下车即可完成卸料；
13.液压系统需采用双联油泵，压填循环和上料循环联动互不影响；
14.需采用先进的“CAN总线+专用控制器模式”，并设置有保险继电器盒，有效保护电路；
15.需配备声音报警系统，能在卸料和维护作业时发出声音警示，提示操作人员谨慎操作；
16.填装器举升油缸需设计有安全阀，即使油管爆裂，压填机构也不会突然下降造成恶性事故；
17.填装器上需设有安全撑杆，避免下降伤人；
18.产品上需贴有安全标识，引导操作人员安全操作。
	5
	辆

	3
	垃圾桶
	1.尺寸：≥L720*W580*H1080MM；
2.使用高密度聚乙烯一次性注模成型，单盖体重量≥1.1kg，单桶体重量≥9.5KG，总重量≥14.2KG；
3.桶体及桶盖采用100％高密度聚乙烯，插销为共聚PP料一次性注模成型长销子，高强度、坚固耐用、安装简单并具备倒钩防盗特性并直接与桶盖3条耳朵相连接，增加稳定性。桶身与桶盖密闭性强，不变形，原料中注入防紫外线原料占3%，颜料色素占5%以确保塑料桶颜色保持鲜艳耐久不褪色长达5年。
4.轮轴为插入防盗式结构，轴采用低碳钢材料，表面电镀锌，防腐防锈处理；轮胎采用天然橡胶材质做外轮，塑料材料做内轮框，每轮承载力约达120±5kg，内轮框内置铁件均采用不锈钢材质，单轮重量1.4kg。
5.垃圾桶壁厚≥3.8mm，桶沿离地高度≥940mm，顶部外沿每边设纵向加强筋不少于3条，桶身与把手连接设纵向加强筋8条，把手位置具有防滑设计。
6.桶体与桶盖三点链接，桶盖外延三条耳朵与桶体把手通过长销紧密连接，使桶身与桶盖紧密相连，不会脱落，防止桶盖左右摇摆、脱落等情况发生，可反复开关达百万次以上。
7.桶盖壁厚≥2.4mm,桶盖提手位置，应设有不少于3条加强筋加固，有效防止提手位置变形或损坏。
8.具有耐酸、耐碱、耐腐蚀的性能，正常工作温度：-30℃～+65℃。
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	成品综合池、一体化生化处理池（池内设备）

	生态净化罐3t一体化污水处理设施

	项号
	货物名称
	功能目标及技术指标
	数量
	单位
	备注

	1
	综合池
	含调节池和污泥池
1.功能：兼具污水调节与污泥储存功能；
2.材质：玻璃钢；
3.规格型号：≥φ1.2m×1.99m，有效容积≥1.5m³；
4.结构：圆形立式结构，顶部设检修口（直径≥500mm），带盖板；
5.配套井筒：材质：与主池体一致，玻璃钢，每座池体配套两个竖向井筒：直径：≥0.5m，高度根据现场实际情况进行调整；
6.抗浮设计：必要时采用配重或锚固措施；
7.安装方式：地埋式，池顶距地面≥0.3m，便于检修。
	4
	座
	乐里镇风洞村渭华屯2#（1套）、利周瑶族乡凡昌村尾朗屯（1套）、利周瑶族乡凡昌村长陇屯（2套）

	2
	“生态净化罐”一体化设备
	1.型号：“生态净化罐”一体化设备（3吨/天）；
2.设备组成：一体化设备处理量3m³/d，包含缺氧、好氧、沉淀池、湿地填料层，出水满足或高于广西壮族自治区《农村生活污水处理设施水污染物排放标准》（DB45/2413-2021）表一中的二级标准的要求；
3.处理规模：≥3.0m³/d；
4.外形尺寸：≥φ1.5m×1.6m；
5.结构形式：一体化集成式；
6.安装方式：地上式，带支腿或底座，现场简单固定即可；
7.电压：220V；
8.装机功率：≥460W；
9.配套电控柜：集成控制提升泵、风机、太阳能系统，实现自动/手动切换、故障报警、运行指示；防护等级：IP55，户外防水防尘型；材质：冷轧钢板喷塑或不锈钢外壳；接线：所有接线端子标明编号，图纸与实物一致；安装位置：靠近设备集中区域，便于操作；
10.生态净化罐是在传统A/O生化接触氧化工艺基础上，结合微孔曝气技术、三相分离澄清技术、改良湿地生态净化技术以及特殊气体提推水力循环罐体设计，使微生物在兼氧反应区降解有机污染物，同时在湿地生态区吸附氨氮、总磷污染物，并通过植物根系吸收分解，集微生物降解、特殊填料吸附、植物生态转化等物理、化学、生物作用，达到降解水中有污染物的功效。
①微孔曝气技术：采用高效微孔曝气装置，产生直径细小、分布均匀的气泡，增加气液接触面积，提升氧转移效率与利用率。该技术在较低能耗下即可为好氧生化池提供稳定、充足的溶解氧，降低系统运行成本，促进好氧微生物代谢活动。
②三相分离澄清技术：基于“水-气-固”三相分离原理，通过优化内部结构设计，实现污泥、污水和气体的高效分离。该技术可有效降低出水悬浮物浓度，提高污泥回流效率，维持生化系统内较高的活性污泥浓度。
③特殊气体提推水力循环罐体：采用复合式罐体结构及气体提推技术，通过科学布设的气流动力，形成稳定、均匀的水力循环流态。该设计避免短流与死区现象，强化了传质效果，同时降低污泥沉积与堵塞风险
11.其它说明：含调节池提升泵、浮球及控制柜；设备范围内附件安装、管道、电气设备、调试等完成本项目所需全部内容。
	4
	套
	

	3
	太阳能发电系统
	1.光伏组件：单晶硅太阳能板，尺寸：≥2279mm×1134mm×35mm（单块），铺设块数≥1块；
2.储能系统：深循环胶体蓄电池，带防过充、过放保护；
3.逆变器：正弦波逆变器，功率≥ 500W，输入电压 DC12V，输出 AC220V/50Hz；
4.控制器：太阳能充放电智能控制器，具备LED状态显示、过载保护、短路保护功能；
5.安装位置：安装于调节池顶。
	4
	套
	

	生态净化罐4.5t一体化污水处理设施

	1
	综合池
	含调节池和污泥池
1.功能：兼具污水调节与污泥储存功能；
2.材质：玻璃钢；
3.规格型号：≥φ1.4m×2.2m，有效容积≥2.4m³；
4.结构：圆形立式结构，顶部设检修口（直径≥500mm），带盖板；
5.配套井筒：材质与主池体一致，玻璃钢，每座池体配套两个竖向井筒：直径≥0.5m，高度根据现场实际情况进行调整；
6.抗浮设计：必要时采用配重或锚固措施；
7.安装方式：地埋式，池顶距地面≥ 0.3m，便于检修。
	4
	座
	乐里镇风洞村渭华屯（2套）、潞城瑶族乡三瑶村瑶昂屯（2套）

	2
	“生态净化罐”一体化设备
	1.型号：“生态净化罐”一体化设备（4.5吨/天）；
2.设备组成：一体化设备处理量4.5m³/d，包含缺氧、好氧、沉淀池、湿地填料层，出水满足或高于广西壮族自治区《农村生活污水处理设施水污染物排放标准》（DB45/2413-2021）表一中的二级标准的要求；
3.处理规模：≥4.5m³/d；
4.外形尺寸：≥φ1.8m×1.6m；
5.结构形式：一体化集成式；
6.安装方式：地上式，带支腿或底座，现场简单固定即可；
7.电压：220V；
8.装机功率：≥460W；
9.配套电控柜：集成控制提升泵、风机、太阳能系统，实现自动/手动切换、故障报警、运行指示；防护等级：IP55，户外防水防尘型；材质：冷轧钢板喷塑或不锈钢外壳；接线：所有接线端子标明编号，图纸与实物一致；安装位置：靠近设备集中区域，便于操作；
10.生态净化罐是在传统A/O生化接触氧化工艺基础上，结合微孔曝气技术、三相分离澄清技术、改良湿地生态净化技术以及特殊气体提推水力循环罐体设计，使微生物在兼氧反应区降解有机污染物，同时在湿地生态区吸附氨氮、总磷污染物，并通过植物根系吸收分解，集微生物降解、特殊填料吸附、植物生态转化等物理、化学、生物作用，达到降解水中有污染物的功效。
①微孔曝气技术：采用高效微孔曝气装置，产生直径细小、分布均匀的气泡，增加气液接触面积，提升氧转移效率与利用率。该技术在较低能耗下即可为好氧生化池提供稳定、充足的溶解氧，降低系统运行成本，促进好氧微生物代谢活动。
②三相分离澄清技术：基于“水-气-固”三相分离原理，通过优化内部结构设计，实现污泥、污水和气体的高效分离。该技术可有效降低出水悬浮物浓度，提高污泥回流效率，维持生化系统内较高的活性污泥浓度。
③特殊气体提推水力循环罐体：采用复合式罐体结构及气体提推技术，通过科学布设的气流动力，形成稳定、均匀的水力循环流态。该设计避免短流与死区现象，强化了传质效果，同时降低污泥沉积与堵塞风险。
11.其它说明：含调节池提升泵、浮球及控制柜；设备范围内附件安装、管道、电气设备、调试等完成本项目所需全部内容。
	4
	套
	

	3
	太阳能发电系统
	1.光伏组件：单晶硅太阳能板，尺寸：≥2279mm×1134mm×35mm（单块），铺设块数≥1块；
2.储能系统：深循环胶体蓄电池，带防过充、过放保护；
3.逆变器：正弦波逆变器，功率≥ 500W，输入电压 DC12V，输出 AC220V/50Hz；
4.控制器：太阳能充放电智能控制器，具备LED状态显示、过载保护、短路保护功能；
5.安装位置：安装于调节池顶。
	4
	套
	

	“A/O+动态膜”10t一体化污水处理设施

	1
	综合池
	含调节池和污泥池
1.功能：兼具污水调节与污泥储存功能；
2.材质：玻璃钢；
3.规格型号：≥φ1.6m×2.8m，有效容积≥5m³；
4.结构：圆形立式结构，顶部设检修口（直径≥500mm），带盖板；
5.配套井筒：材质与主池体一致，玻璃钢，每座池体配套两个竖向井筒：直径≥0.5m，高度根据现场实际情况进行调整；
6.抗浮设计：必要时采用配重或锚固措施；
7.安装方式：地埋式，池顶距地面≥ 0.3m，便于检修。
	5
	座
	潞城瑶族乡三瑶村那桑屯（1套）、潞城瑶族乡营盘村八维屯（2套）、利周瑶族乡凡昌村伟亮屯（1套）、浪平镇浪平村八告屯（1套）

	2
	“A/O+动态膜”一体化设备
	1.型号：“A/O+动态膜”一体化设备（10吨/天）；
2.设备组成：一体化设备处理量≥10m³/d，包含AO系统、动态膜系统、清浊水识别系统、太阳能发电系统，出水满足广西壮族自治区《农村生活污水处理设施水污染物排放标准》（DB45/2413-2021）表一中的一级标准的要求；
3.处理规模：≥10m³/d；
4.主体材质：碳钢防腐；
5.外形尺寸：≥2.8m×2.0m×2.5m；
6.结构形式：一体化集成式；
7.安装方式：地上式，带支腿或底座，现场简单固定即可；
8.电压：220V；
9.装机功率：≥0.75KW；
10.配套电控柜：集成控制提升泵、风机、太阳能系统，实现自动/手动切换、故障报警、运行指示；防护等级：IP55，户外防水防尘型；材质：冷轧钢板喷塑或不锈钢外壳；接线：所有接线端子标明编号，图纸与实物一致；安装位置：靠近设备集中区域，便于操作；
11.一体化设备需包含AO系统、动态膜系统、清浊水识别系统、太阳能发电系统等。如下：
①AO系统：缺氧池利于缺养微生物生长。其作用是活性污泥吸附、降解有机物。通常将回流混合液中的亚硝酸盐氮及硝酸盐氮在反硝化菌的作用下生成氮气释放；好氧池利于好养微生物生长。其作用是好氧活性污泥吸附、降解有机物。通常将有机物中的碳元素氧化化合物氧化为CO2和H2O；将氮元素氧化为亚硝酸盐氮及硝酸盐氮；磷元素氧化为磷酸根。在缺氧区采用脉冲曝气方式进行水力搅拌，避免低溶氧污泥流化及传统搅拌机能耗高、易损坏的问题。
②动态膜系统：动态膜技术的核心是“以污治污”，利用“水生泥，泥生膜，膜滤水”的原理，好氧区混合液中的活性污泥微生物及其EPS在特殊基膜表面自然形成可自我更新的“动态滤饼层”，通过微重力产水实现泥水高效固液分离。当混合液（含8000mg/L高浓度活性污泥）流经膜基材时，水和小分子物质透过基材孔隙，而悬浮物、胶体及微生物絮体被拦截并逐渐富集，形成0.5-1mm厚度的滤饼层。该滤饼层兼具双重功能：物理层面通过孔径筛分截留SS（悬浮物），生物层面依靠附着的微生物进一步降解残留有机物，实现“生化反应与固液分离”的同步强化。与传统MBR依赖膜本身孔径（0.1-1μm）不同，动态膜通过“开放基材+动态滤饼”的复合结构，在保障出水水质的同时，显著降低膜孔堵塞风险。动态膜系统通过提升好氧池活性污泥浓度，提升系统容积负荷能力和污泥龄，进而富集增殖缓慢的硝化菌，提升系统的硝化能力。
③清浊水识别系统：清浊水自动识别，控制分流电动球阀智能切换，确保产水稳定达标；实现全自动重力产水、自动排泥、全自动反冲洗再生，运行维护简单。
④太阳能发电系统：实现绿色能源替代或补充市电，双电源自动切换达最优配置，可节省市电消耗80%以上。
12.其它说明：含调节池提升泵、浮球及控制柜；设备范围内附件安装、管道、电气设备、调试等完成本项目所需全部内容。
	5
	套
	

	3
	太阳能发电系统
	1.光伏组件：单晶硅太阳能板，尺寸：≥2279mm×1134mm×35mm（单块），铺设块数≥2块；
2.储能系统：深循环胶体蓄电池，带防过充、过放保护；
3.逆变器：正弦波逆变器，功率 ≥ 500W，输入电压 DC12V，输出 AC220V/50Hz；
4.控制器：太阳能充放电智能控制器，具备LED状态显示、过载保护、短路保护功能；
5.安装位置：安装于调节池顶。
	5
	套
	

	“A/O+动态膜”20t一体化污水处理设施

	1
	综合池
	含调节池和污泥池
1.功能：兼具污水调节与污泥储存功能；
2.材质：玻璃钢；
3.规格型号：≥φ2.0m×3.54m，有效容积≥10m³；
4.结构：圆形立式结构，顶部设检修口（直径≥500mm），带盖板；
5.配套井筒：材质与主池体一致，玻璃钢，每座池体配套两个竖向井筒：直径≥0.5m，高度根据现场实际情况进行调整；
6.抗浮设计：必要时采用配重或锚固措施；
7.安装方式：地埋式，池顶距地面≥ 0.3m，便于检修。
	10
	座
	六隆镇洞弄村渭斋屯、浪平镇浪平村那英屯、浪平镇浪平村姚家屯、八渡乡八桃村八桃屯、八渡乡八桃村新寨屯、利周乡凡昌村那敢屯、浪平镇委贵村委贵屯、潞城乡三瑶村瑶怒屯、八渡乡那囊村八车屯、八渡乡那囊村那囊屯各一套

	2
	“A/O+动态膜”一体化设备
	1.型号：“A/O+动态膜”一体化设备（20吨/天）；
2.设备组成：一体化设备处理量≥20m³/d，包含AO系统、动态膜系统、清浊水识别系统、太阳能发电系统，出水满足广西壮族自治区《农村生活污水处理设施水污染物排放标准》（DB45/2413-2021）表一中的一级标准的要求；
3.处理规模：≥20m³/d；
4.主体材质：碳钢防腐；
5.外形尺寸：≥4.0m×2.0m×2.5m；
6.结构形式：一体化集成式；
7.安装方式：地上式，带支腿或底座，现场简单固定即可；
8.电压：220V；
9.装机功率：≥0.9KW；
10.配套电控柜：集成控制提升泵、风机、太阳能系统，实现自动/手动切换、故障报警、运行指示；防护等级：IP55，户外防水防尘型；材质：冷轧钢板喷塑或不锈钢外壳；接线：所有接线端子标明编号，图纸与实物一致；安装位置：靠近设备集中区域，便于操作；
11.一体化设备需包含AO系统、动态膜系统、清浊水识别系统、太阳能发电系统等。如下：
①AO系统：缺氧池利于缺养微生物生长。其作用是活性污泥吸附、降解有机物。通常将回流混合液中的亚硝酸盐氮及硝酸盐氮在反硝化菌的作用下生成氮气释放；好氧池利于好养微生物生长。其作用是好氧活性污泥吸附、降解有机物。通常将有机物中的碳元素氧化化合物氧化为CO2和H2O；将氮元素氧化为亚硝酸盐氮及硝酸盐氮；磷元素氧化为磷酸根。在缺氧区采用脉冲曝气方式进行水力搅拌，避免低溶氧污泥流化及传统搅拌机能耗高、易损坏的问题。
②动态膜系统：动态膜技术的核心是“以污治污”，利用“水生泥，泥生膜，膜滤水”的原理，好氧区混合液中的活性污泥微生物及其EPS在特殊基膜表面自然形成可自我更新的“动态滤饼层”，通过微重力产水实现泥水高效固液分离。当混合液（含8000mg/L高浓度活性污泥）流经膜基材时，水和小分子物质透过基材孔隙，而悬浮物、胶体及微生物絮体被拦截并逐渐富集，形成0.5-1mm厚度的滤饼层。该滤饼层兼具双重功能：物理层面通过孔径筛分截留SS（悬浮物），生物层面依靠附着的微生物进一步降解残留有机物，实现“生化反应与固液分离”的同步强化。与传统MBR依赖膜本身孔径（0.1-1μm）不同，动态膜通过“开放基材+动态滤饼”的复合结构，在保障出水水质的同时，显著降低膜孔堵塞风险。动态膜系统通过提升好氧池活性污泥浓度，提升系统容积负荷能力和污泥龄，进而富集增殖缓慢的硝化菌，提升系统的硝化能力。
③清浊水识别系统：清浊水自动识别，控制分流电动球阀智能切换，确保产水稳定达标；实现全自动重力产水、自动排泥、全自动反冲洗再生，运行维护简单。
④太阳能发电系统：实现绿色能源替代或补充市电，双电源自动切换达最优配置，可节省市电消耗80%以上。
12.其它说明：含调节池提升泵、浮球及控制柜；设备范围内附件安装、管道、电气设备、调试等完成本项目所需全部内容。
	10
	套
	

	3
	太阳能发电系统
	1.光伏组件：单晶硅太阳能板，尺寸：≥2279mm×1134mm×35mm（单块），铺设块数≥2块；
2.储能系统：深循环胶体蓄电池，带防过充、过放保护；
3.逆变器：正弦波逆变器，功率≥ 500W，输入电压 DC12V，输出 AC220V/50Hz；
4.控制器：太阳能充放电智能控制器，具备LED状态显示、过载保护、短路保护功能；
5.安装位置：安装于调节池顶。
	10
	套
	

	“A/O+动态膜”30t一体化污水处理设施

	1
	综合池
	含调节池和污泥池
1.功能：兼具污水调节与污泥储存功能；
2.材质：玻璃钢；
3.规格型号：≥φ1.8m×3.47m，有效容积≥7.5m³；
4.结构：圆形立式结构，顶部设检修口（直径≥500mm），带盖板；
5.配套井筒：材质与主池体一致，玻璃钢，每座池体配套两个竖向井筒：直径≥0.5m，高度根据现场实际情况进行调整；
6.抗浮设计：必要时采用配重或锚固措施；
7.安装方式：地埋式，池顶距地面≥ 0.3m，便于检修。
	8
	座
	潞城瑶族乡营盘村平宜屯、定安镇渭密村渭密屯、者苗乡百隆村弄江屯、者苗乡百隆村弄肯屯各一套

	2
	“A/O+动态膜”一体化设备
	1.型号：“A/O+动态膜”一体化设备（30吨/天）；
2.设备组成：一体化设备处理量≥30m³/d，包含AO系统、动态膜系统、清浊水识别系统、太阳能发电系统，出水满足广西壮族自治区《农村生活污水处理设施水污染物排放标准》（DB45/2413-2021）表一中的一级标准的要求；
3.处理规模：≥30m³/d；
4.主体材质：碳钢防腐；
5.外形尺寸：≥4.5m×2.0m×3.0m；
6.结构形式：一体化集成式；
7.安装方式：地上式，带支腿或底座，现场简单固定即可；
8.电压：220V；
9.装机功率：≥1.2KW；
10.配套电控柜：集成控制提升泵、风机、太阳能系统，实现自动/手动切换、故障报警、运行指示；防护等级：IP55，户外防水防尘型；材质：冷轧钢板喷塑或不锈钢外壳；接线：所有接线端子标明编号，图纸与实物一致；安装位置：靠近设备集中区域，便于操作；
11.一体化设备需包含AO系统、动态膜系统、清浊水识别系统、太阳能发电系统等。如下：
①AO系统：缺氧池利于缺养微生物生长。其作用是活性污泥吸附、降解有机物。通常将回流混合液中的亚硝酸盐氮及硝酸盐氮在反硝化菌的作用下生成氮气释放；好氧池利于好养微生物生长。其作用是好氧活性污泥吸附、降解有机物。通常将有机物中的碳元素氧化化合物氧化为CO2和H2O；将氮元素氧化为亚硝酸盐氮及硝酸盐氮；磷元素氧化为磷酸根。在缺氧区采用脉冲曝气方式进行水力搅拌，避免低溶氧污泥流化及传统搅拌机能耗高、易损坏的问题。
②动态膜系统：动态膜技术的核心是“以污治污”，利用“水生泥，泥生膜，膜滤水”的原理，好氧区混合液中的活性污泥微生物及其EPS在特殊基膜表面自然形成可自我更新的“动态滤饼层”，通过微重力产水实现泥水高效固液分离。当混合液（含8000mg/L高浓度活性污泥）流经膜基材时，水和小分子物质透过基材孔隙，而悬浮物、胶体及微生物絮体被拦截并逐渐富集，形成0.5-1mm厚度的滤饼层。该滤饼层兼具双重功能：物理层面通过孔径筛分截留SS（悬浮物），生物层面依靠附着的微生物进一步降解残留有机物，实现“生化反应与固液分离”的同步强化。与传统MBR依赖膜本身孔径（0.1-1μm）不同，动态膜通过“开放基材+动态滤饼”的复合结构，在保障出水水质的同时，显著降低膜孔堵塞风险。动态膜系统通过提升好氧池活性污泥浓度，提升系统容积负荷能力和污泥龄，进而富集增殖缓慢的硝化菌，提升系统的硝化能力。
③清浊水识别系统：清浊水自动识别，控制分流电动球阀智能切换，确保产水稳定达标；实现全自动重力产水、自动排泥、全自动反冲洗再生，运行维护简单。
④太阳能发电系统：实现绿色能源替代或补充市电，双电源自动切换达最优配置，可节省市电消耗80%以上。
12.其它说明：含调节池提升泵、浮球及控制柜；设备范围内附件安装、管道、电气设备、调试等完成本项目所需全部内容。
	4
	套
	

	3
	太阳能发电系统
	1.光伏组件：单晶硅太阳能板，尺寸：≥2279mm×1134mm×35mm（单块），铺设块数≥3块；
2.储能系统：深循环胶体蓄电池，带防过充、过放保护；
3.逆变器：正弦波逆变器，功率≥ 500W，输入电压 DC12V，输出 AC220V/50Hz；
4.控制器：太阳能充放电智能控制器，具备LED状态显示、过载保护、短路保护功能；
5.安装位置：安装于调节池顶。
	4
	套
	

	二、涉及项目的其他要求

	为落实政府采购政策需满足的要求
	具体见第一章“招标公告”的规定以及第四章“评标方法及评标标准。

	规范标准
	本项目如有国家相关标准、行业标准、地方标准或者其他标准、规范的，应执行相应的标准、规范。如具体采购需求与标准、规范不一致的，高于标准、规范的按具体采购需求执行，低于标准、规范的按标准、规范执行。

	采购标的需满足的质量、安全、技术规格、物理特性等
	见本表“功能目标及技术指标”。

	采购标的验收标准
	1、货物到达现场后，中标人应在采购人单位人员在场情况下当面开箱，共同清点、检查外观，作出开箱记录，双方签字确认。中标人应保证货物到达采购人所在地完好无损，如有缺漏、损坏，由中标人负责调换、补齐或赔偿。验收过程中所产生的一切费用均由中标人承担，报价时应考虑相关费用。
2、中标人提供的货物需全新、完好、无破损，应提供完备的技术或服务资料、装箱单和合格证等，并派遣专业人员进行现场安装调试。验收合格条件如下：
（1）货物或服务技术参数与采购合同一致，性能或指标达到规定的标准。
（2）技术或资料、装箱单、合格证等资料齐全。
（3）在测试或试运行期间所出现的问题得到解决，并运行或工作正常。
（4）在规定时间内完成交货安装及验收，并经采购人确认。
3、项目验收应遵循国家及行业相关验收标准：中标人在安装调试完成后需提交全部图纸、配置资料、交验收报告、测试报告（如有）等。
4、在安装调试并试运行符合要求后，才作最终验收。

	其他技术及服务要求
	无

	▲三、商务条款（不满足商务要求的投标无效）

	质保期
	按国家有关产品“三包”规定执行“三包”，自货物验收合格之日起计算，产品质保期最短不少于1年。若厂家免费质保期超过此年限的，合同履行过程中按厂家规定执行。

	交货时间及地点
	1.交货时间：签订合同后45日历日内交货并安装调试完毕。
2.交货地点：田林县范围内采购人指定地点。

	售后服务要求
	（1）按国家有关规定实行产品“三包”。
（2）负责免费送货上门，负责免费安装、调试合格。
（3）免费提供现场技术培训，保证使用人员正常操作设备的各种功能，终身提供免费技术支持。
（4）质保期内免费上门维护。
（5）出现故障4小时内做出响应，24小时内到场维修。一般问题应在48小时内解决，48小时内未能及时修复提供相应的替代产品以保证设备正常运行，重大问题或其它无法迅速解决的问题应在一周内解决。
（6）定期回访。
（7）设备自带软件的在免费保修期内免费升级。
（8）其余按投标人承诺进行。

	付款方式
	签订合同后45日历日内交货并安装调试完毕，经采购人组织验收并验收通过后15个工作日内支付合同金额的100%。

	投标报价
	1、投标报价中应包含货物、货物标准附件、备品备件、专用工具、设备安装辅材、施工辅材、包装、运输、装卸、保险、货到就位的各种费用以及安装、调试、本招标文件所列设备材料需进行补充完善才能完成本项目的或实际采购中产品材料有任何遗漏的费用（含本项目需要但本文件中未列出的设备材料）、税金、售后服务、技术培训及其他所有成本费用；采购人不再支付任何费用。
2、自装卸式垃圾车和压缩式垃圾车需按采购人要求办理车辆登记入户手续，并承担车辆上牌一切费用（含购置税、第一年保险含交强险、100万三者险、车损险、不计免赔等）。
3、投标人的投标报价不能超过采购预算价，否则投标无效。

	四、采购人对项目的特殊要求及说明

	进口产品
	是否接受进口产品：
本项目所有采购货物均不接受进口产品。

	样品要求
	是否要求递交样品：
否
□是

	产品演示要求
	是否进行产品演示：否。

	核心产品
	本表的“压缩式垃圾车”产品为核心产品。
提供相同品牌产品且通过资格审查、符合性审查的不同投标人参加同一合同项下投标的，按一家投标人计算，评审后得分最高的同品牌投标人获得中标人推荐资格；评审得分相同的，由采购人或者采购人委托评标委员会按照招标文件规定的方式确定一个投标人获得中标人推荐资格，招标文件未规定的采取随机抽取方式确定，其他同品牌投标人不作为中标候选人。

	备品备件及易损件
	中标人售后服务中，维修使用的备品备件及易损件应为原厂配件，未经采购人同意不得使用非原厂配件，质保期内维修使用的备品备件及易损件的费用，由中标人承担。质量保证期过后，采购人需要继续由原中标人提供售后服务的，该中标人应以优惠价格提供售后服务，常用的、容易损坏的备品备件及易损件的优惠价格清单须在投标文件中列出。

	其他
	投标人投标文件中必须提供投标产品的品牌和型号（注：如为定制、非标产品可不填写），如不填写视为不满足。



