病床采购项目采购需求
采购清单：

	序号
	货物名称
	单位
	数量

	1
	电动病床
	套
	20

	2
	普通病床
	套
	504


二、售后服务
1.投标产品保修期：病床床体免费保修期≥2年，免费保修期1年。接到设备出现故障通知，2小时内电话响应，48小时到达现场。
2.设备安装和使用期间，必须提供多次免费培训，力求操作者掌握使用。
3.投标方为保证设备正常运行，应在中国境内设置备件库，并保证设备停产后八年以上的。

4.提供厂家及其代理商对采购人的售后服务承诺书。

5.投标人须在投标文件中提供以下材料，以备采购人验收时进行产品核对:

(1)如投标人所投产品为一类医疗器械，须在投标文件中提供所投产品完整的《医疗器械生产备案凭证》及其附件内容;

(2)如投标人所投产品为二类及以上医疗器械，须在投标文件中提供所投品完整的《医疗器械注册证》及其附件内容。

三、产品技术参数要求：（标注“▲”条款项为评审时的重要技术参数要求，不作为投标无效条款。）

（一）电动病床技术参数
1.规格:整床尺寸:2190×995×505-820mm（±10mm） ； 

2.功能（四个直线电机全自动实现各种体位）:
2.1 背部腿部升降功能： 背部升降角度调节： 0-72°±2° ，腿部升 降角度调节： 0-35°±2°，背腿联动升降功能；
2.2 整体升降功能：床面整体高度调节： 505-820mm（±10mm） ；
2.3 整床前后倾斜功能：前后倾斜角度调节:13°±1°；

2.4 一键式电动 CPR：使整床快速恢复水平状态，为紧急救护赢得时间；

2.5 一键式心脏椅体位：灵活实现坐卧双姿转换，多角度可调，解放长久卧床的禁锢；

2.6 一键式垂头仰卧体位：快速实现垂头仰卧体位，便捷提供辅助治疗；

2.7 手动 CPR 功能（心肺复苏位）:在背部床板升起时，1 秒极速放平背部床板,可断电操作；

2.8 背部拍片功能：背部床板采用 X-ray 无损透射材料，无需移动即可轻松实现拍片，适用于多种主流 DR 扫描设备；
▲2.9 背部自延位减压功能：背部床板采用自延位减压床板，使背部床板上升时自动向后延位，减少患者背部、腹部和臀部的压力，无需身体挪动即可实现舒适姿势；（（提供投标病床品牌制造商自延位减压床板政府官方证明文件，。）
2.10 不间断电源（UPS） ，满足病床移动时或紧急情况下断电操作；

2.11 紧急停止功能：当发生紧急情况的时候，可以通过快速按下此 按钮来达到保护的措施；

▲2.12 医护人员操作的液晶控制器，面板上带有液晶角度显示器，实时显示（功能 2.1-2.3）所需升降角度或高度；护士控制器功能按 键图标简单易懂，含有功能 2.1-2.6 各功能键，性能稳定，防水性好；液晶显示屏为蓝屏，分辨率是128x64 dots，显示区域≥31mmx20mm，实时显示背部床板、大腿部床板升降角度，整床升降高度的角度； 
2.12.1, 液晶护士总控器上有按键锁定开关，以控制操作权限，降低误操作概率； 
3.3.1.5.3, 液晶护士总控器上有医疗器械生产许可证的病床制造商的注册商标及LINAK商标；
2.12.2, 液晶护士总控器上有操作指示灯、锁定指示灯、市电指示灯、充电指示灯；
▲2.12.3, 液晶护士总控器长度≥205mm，宽度≥115mm,高度≥28mm；带有防跌落弹性挂钩，挂钩的宽度≥48mm,厚度≥3.6mm；（（提供液晶控制器实物图示，提供测试客户为投标病床制造商的第三方（具有CMA/CNAS资质的）权威机构的液晶控制器防水（防水等级：IPX6或以上）测试报告,测试报告出具日期为招标公告发布前）。   

结构部件及材质要求:

▲3.1双层稳固结构：床体+整体底座，稳固扎实；床框及底座均加厚用材，采用≥30×60×1.5mm矩型钢管，床体静态最大载重≥350kg，床体动态最大载重≥200kg（提供床框钢管规格（30×60×1.5mm）、化学元素（C、Si、Mn、P、S）指标符合 GB/T 4336-2016标准要求的第三方检测机构出具的检测报告作为证明材料,检测报告出具日期为招标公告发布前,且检测报告首页需有CMA标识，检测报告出具日期为招标公告发布前）；
▲3.2 电动病床床框及底框加厚用材，加厚的矩形钢管≥25 ×50 × 1.5mm，床体采用先进的防锈工艺，金属管材达到内外防锈；通过电泳技术在金属管材内壁及表面电泳上一层底漆，确保管材内部防锈；金属管材表面需进行静电粉末喷涂，确保管材表面防锈；（（提供测试客户为投标病床品牌制造商的第三方（具有CMA/CNAS资质的）权威机构的床框、底框（电动病床）电泳(附着力）、喷涂(附着力及耐腐蚀）成品测试报告（非原材料测试报告），测试结果附着力等级达到 0 级（0级为最好），耐腐蚀合格，检测报告出具日期为招标公告发布前）
▲3.3 背部床板采用 X 光无损透射高分子树脂材料，用自动化设备对高分子树脂床板进行加工，床板背面钢管加固结构，带透气孔； (（提供测试客户为投标病床品牌制造商的第三方（具有CMA/CNAS资质的）权威机构的高分子树脂床板（镉、铅、汞、六价铬等等含量，符合欧盟 ROHS 指令的限值要求）测试报告，测试报告出具日期为招标公告发布前）。

3.4 其他床板采用厚度≥1.0mm 优质冷轧钢板（3 块） 整体一次模压成型，四角平滑完整，提高了床板的强度，带模压凹槽和 透气孔，外形美观，抗压力强；

▲3.5采用国际品牌的直线电机4 个，电机强劲有力，性能稳定， 防水性好；（配安全螺母，当电机在使用极长时间或是人为原因造成主螺母损坏时，安全螺母将承担负荷，加倍保护,防止引发事故。  提供测试客户为投标病床品牌制造商的第三方（具有CMA/CNAS资质的）权威机构的电机防水（防水等级：IPX6 或以上）测试报告，测试报告出具日期为招标公告发布前） 。
3.6 流线型豪华床头尾板，全新纯正 PE 原材料整体一次吹塑成型，无缝隙，不藏污纳垢，易清洁，不变形；暗藏锁定开关， 稳定可靠，拆卸方便；床头板、床尾板采用PP/PE材料一次成型，床头板、床尾板宽≥880mm、高≥445mm，厚度≥90mm，净重≥3200g；
3.7 床体四角，床框外沿安装有防撞轮，防撞轮Φ85mm±5mm，更好地保护床体不受碰撞损伤；

3.8全包围四护栏，上身护栏与下身护栏之间距离符合欧盟最新安全标准“IEC-60601-2-52”设计（≤60mm） ，上身护栏与床板保持同步升降；气弹簧辅助自动下降，下隐式收藏，操作简便；护栏内嵌机械式角度显示器，实时显示背部床板、整床前后倾斜角度；护栏板之间的间距＜60mm，要符合IEC60601-2-52标准，防止病人卡住脖子造成窒息死亡，且极大的降低了病人跌落下床的风险；
▲3.9 侧护栏控制器，头部护栏两侧均设置体位控制器，并可由护士液晶控制器关闭操作权限，避免误操作，性能稳定，防水性好；（提供测试客户为投标病床品牌制造商的第三方（具有CMA/CNAS资质的）权威机构的侧护栏控制器（防水等级：IPX6或以上）测试报告，测试报告出具日期为招标公告发布前）。

3.10 五寸双面中控轮，脚轮骨架采用航空铝材一次压铸成型，质地坚硬且轻盈； 左右刹车脚踏各一个，一脚制动，四轮刹车，双边抓地，稳固牢靠；内置全封闭自润滑轴承，防水、防异物卷入，永不生锈；轮面采用 TPR 耐磨材料，静音耐磨；
3.10.1，提供第三方权威测试机构（具有CMA/CNAS资质的）出具的中控脚轮测试报告，测试报告出具日期为招标公告发布前。
▲3.11 床头设置两个助力棒插座；床体四角配Φ85mm防撞轮，在病床的移动过程中，更好地保护床体不受碰撞损伤；
3.12 床体四角配四个输液架插座；

3.13床体设置床垫防滑筋，防止床垫在床板升降时前后滑动；

3.14 床体两侧配四个可移动引流袋挂钩，多体位输液引流；

3.15 电源线收纳架一个，方便收纳，更整洁；

3.16 床体两侧配约束环 4 对；

3.17 床底灯一个，灯光柔和，让患者或医护人员夜间活动方便，互不影响。
▲4金属焊接工艺要求：

拥有相应规模（数量≥15台）焊接机器人对金属自动焊接，整床金属部件施以高精度焊接工艺；（提供投标病床品牌制造商自有的焊接机器人采购发票复印件）

▲5金属表面处理工艺：
5.1，设备：采用全长≥500米的大型游浸式喷涂线，≥30道工序（提供不少于30道工序金属表明处理工艺流程图、工艺设备发票、设备清单及喷涂生产线彩图）。
5.2，金属表面处理采用双层涂层工艺：
5.3，第一层涂层，通过电泳技术在表面均匀电泳上一层立邦环氧树脂底漆，平均厚度≥0.02mm；
5.4，提供第三方权威测试机构（具有CMA/CNAS资质的）出具的电泳测试报告； 
5.5，第二重涂层，静电粉末喷涂，平均厚度≥0.1mm；
5.6，投标时提供测试客户为投标病床品牌制造商的第三方权威测试机构（具有CMA/CNAS资质的）出具的喷涂测试报告。
▲6塑料加工工艺要求：

6.1，拥有相应规模（数量≥10台）的塑料加工设备（制造商自有），对床头尾板进行吹塑/注塑加工，对床头柜等其他塑料件进行注塑加工；（提供投标病床品牌制造商自有的塑料加工设备采购发票复印件合同复印件）
▲6.2，塑料加工材料要求：必须使用纯正塑料新料;（提供投标病床品牌制造商近一年内3个月采购塑料颗粒ABS的增值税发票复印件）
（二）普通病床技术参数
1.规格：
1.1整床尺寸：2210（±10mm）×980（±10mm）×470（±10mm），床面尺寸：1920×850mm（±10mm）；
2.主要功能：背部升降：0-72°±2°，腿部升降：0-45°±2°；

3.主要部件：
3.1.床框、底框双层稳固床体结构：床体+整体底座，稳固扎实；床框由截面尺寸≥30mm×60mm，厚度≥1.3mm的矩形钢管焊接而成；床底框由截面尺寸≥25mm×50mm，厚度≥1.5mm的碳钢矩形钢管与≥20mm×40mm，厚度≥1.3mm的碳钢矩形钢管焊接而成；
3.1.1床框与床脚的连接方式为“插套锁定式”，即床框上焊接有4个厚度≥2mm方套形五金构件（以下简称“床脚套”），床框与床脚插入到床框的“床脚套”中并以≥M10螺丝锁紧套牢（床脚插入到床框的“床脚套”中的深度需≥65mm）；
3.1.2床体静态最大载重≥380kg，动态最大载重≥200kg；
3.2床板
3.2.1背部床板靠近床头板端两边的弧度半径≥75mm，小腿部床板靠近床尾板端两边的弧度半径≥75mm；
3.2.2背部床板长度为720±5mm、宽度为850±5mm、高度为26±2mm，臀部床板长度为200±5mm、宽度为850±5mm、高度为26±2mm，大腿部床板长度为370±5mm、宽度为850±5mm、高度为26±2mm，小腿部床板长度为525±5mm、宽度为850±5mm、高度为26±2mm；
3.2.3上述所有床板间距大于20mm，小于40mm，均采用1.2±0.1mm厚冷轧钢板模压成型。
3.2.4上述所有床板均带有水汽导槽，水汽导槽的深度≥4.5mm；背部床板要有11个以上、臀部床板要有3个以上、大腿部床板要有3个以上、小腿部床板要有7个以上的，最大长度≥65mm，最小宽度≥18mm的透气孔；
3.2.5上述所有床板之间的运动连接件，均采用厚度≥3mm的五金构件，三面焊接床板之上；
3.2.6采用双支撑卸力结构
▲3.2.6.1“双支撑卸力结构”位于“背部床板”与“床框”之间，采用由上支撑轴（连接于背部床板上）、下支撑轴（连接于床框上）、曲柄连杆（上曲柄连杆、下曲柄连杆）、与床框焊接在一起的“轴套”共同组成“双支撑卸力结构”，可将大部分载荷卸于床框上，最大限度减少螺管系统的受力从而延长螺管系统的使用寿命；(须提供产品实物结构图)
3.2.6.2上支撑轴采用直径≥25mm、厚度≥2.0mm的钢管，长度≥400mm；
3.2.6.3下支撑轴采用直径≥32mm、厚度≥2.5mm的钢管，长度≥430mm；
3.2.6.4上曲柄连杆采用厚度≥2mm的钢板模压成型，尺寸（长宽高）分别为：175±2mm×43±2mm×16mm±1mm；
3.2.6.5下曲柄连杆采用厚度≥2mm的钢板模压成型，尺寸（长宽高）分别为：178±2mm×52±2mm×30mm±2mm；
3.2.6.6双支撑轴套采用厚度≥3mm的钢板模压成型。
3.3螺管系统
3.3.1螺管系统要具有双向到位空转保护功能；
3.4床头床尾板
3.4.1床头床尾板：采用全新纯正工程塑料，易清洁；暗藏锁定开关，拆卸方便；床头尾板四角配防撞胶；
3.4.2床头板、床尾板采用环保材料；
▲3.4.3床头尾板耐冲击，表面不易开裂，测试质量≥225g的钢球从≥500mm的高度自由落体，冲击床头尾板，床头尾板表面均不能有开裂现象。（提供第三方测试机构出具的床头板、床尾板耐冲击性测试报告）

3.5护栏
3.5.1护栏上杆采用的是经硬化加强的铝合金管材，长度≥1350mm，宽度≥30mm，高度≥3mm，厚度≥1.8mm；两端的封口盖需要用软性塑料制成；
3.5.2护栏支柱采用五支以上经硬化加强的铝合金管材；
3.5.3护栏与床体连接的五金结构件，采用X，Y轴双向焊接工艺，基本消除五金结构件焊接面撕裂而导致护栏功能突然失效的隐患；
▲3.5.4护栏开关手柄采用铝合金压铸成型；护栏上有制造厂商压铸成型的标识及安全标志(须提供所投产品可见制造厂商标识的实物图片)
3.5.5护栏升起后上沿距离床板面高度≥330mm，护栏折叠后上沿距离床板面高度≤50mm；
3.5.6护栏具有防夹手功能；
3.6双面中控脚轮
3.6.1双面中控脚轮直径125±10mm；
3.6.2采用不锈钢圆管（直径≥25mm，厚度≥1.5mm）U型刹车脚踏，一脚制动，四轮固定；
3.7摇手系统：
3.7.1摇手系统由摇手握把、摇手长柄、金属导力管、传动六角钢构成；
3.7.2摇手握把内置钢芯含件注塑成型，握把钢芯直径≥7.8mm，摇手握把长度≥89mm，采用两级到位开合设计，以防夹手；
3.7.3摇手长柄采用工程塑料注塑成型，操作半径≥150mm；
3.7.4金属导力管的长度≥350mm、外径≥18.5mm；
3.7.5摇手系统的传动六角钢长度≥410mm、对边距≥9.5mm；
3.7.6手动病床空载时，摇手系统的起动力不大于2N·m。
4.工艺：
4.1焊接工艺：病床的各种金属部件全部由焊接机器人自动焊接；
4.2金属表面处理工艺：
▲4.2.1第一重涂层，通过电泳技术在金属管材内壁及表面均匀电泳上一层环氧树脂底漆，附着力等级≥0级（提供第三方测试机构出具的手动病床床框和底框电泳附着力和喷涂附着力成品测试报告（非原材料测试报告）； 

▲4.2.2第二重涂层，静电粉末喷涂，附着力等级≥0级（提供第三方测试机构出具的手动病床床框和底框喷涂涂层附着力测试报告；

4.2.3采用大型游浸式喷涂线喷涂。（提供不少于30道工序金属表明处理工艺流程图及喷涂生产线彩图；

4.2.4提供具有CMA标识的第三方检测机构出具的喷塑涂层可迁移元素检验合格）；

4.2.5提供具有CMA标识的第三方检测机构出具的金属涂层中性盐雾测试,暴露时间≥360小时无起泡、无生锈现象的检测报告）；
5.床体：配4个输液架插座，6个可移动引流袋挂钩，1个床垫防滑筋、4个防撞胶；
6.配置
6.1.床头柜
6.1.1.整体长度480±10mm，宽度480±10mm，高度820mm±10mm；
6.1.2.床头柜采用ABS工程塑料注塑成型，杜绝使用二手混合料，可整体冲洗；
6.1.3.床头柜由餐桌板（托物板）、抽屉、储物柜、毛巾架、杂物挂钩、脚轮组成；
6.1.3.1.餐桌板（托物板）长度≥420mm，宽度≥415mm，厚度≥24mm
6.1.3.2.抽屉：长度≥417mm，宽度≥415mm，高度≥87mm；
6.1.3.3.储物柜：长度≥420mm，宽度≥415mm，高度≥470mm；
6.1.3.4.柜体左右两侧各有一个隐藏式毛巾架和两个隐藏式杂物挂钩；
6.1.3.5.配2寸尼龙丝扣轮4个，其中2个带刹车。

6.1.3.6.提供床头柜环保相关的测试报告。

▲6.1.3.7提供ABS塑料件/床头柜面板环境标志认证检验报告。
6.2.床垫
6.2.1.整体长度1920mm±10mm，宽度850mm±10mm，厚度80mm±10mm；
6.2.2.床垫由外套、内褥（海绵、环保椰棕）组成；
6.2.2.1床垫外套采用防水牛津布；
▲6.2.2.2床垫内褥采用厚度≥60mm的高密度海棉和厚度≥20mm环保椰棕的双层结构，海棉和椰棕均提供第三方检测机构出具的检测报告佐证。

6.3.餐桌板
6.3.1.整体长度880mm（±10mm）-1050mm（±10mm），宽度320mm±10mm，厚度27mm±10mm；
6.3.2.餐桌面板采用ABS工程塑料注塑成型，长度700mm±10mm，宽度320mm±10mm，厚度21.5mm±10mm，
6.3.3.采用铝合金伸缩杆，伸展摆放于护栏，可自由调节位置；收缩悬挂于床头尾板，方便收藏，不占空间。
6.4.输液架
6.4.1.整体长度900mm（±10mm）-1620mm（±10mm）
6.4.2.输液架由外套管、内套管、输液架挂钩组成；
6.4.3.输液架外套管和内套管均采用不锈钢材质，可伸缩双段式结构，外套管直径≥19mm，内套管直径≥16mm，截面厚度≥0.9mm；
6.4.4.输液架挂钩四个，采用高强度铝合金材质。


