
附表 3 

政府采购进口产品专家论证意见 

一、基本情况 

申请单位 北流市人民医院 

拟采购产品名称 电动动力系统 

拟采购产品金额 56.98万元 

采购项目所属项目名称  

采购项目所属项目金额  

二、申请理由 

1、中国境内无法获取 

□2、无法以合理的商业条件获取：/ 

□3、其他：/ 

原因阐述： 

一、设备现状及采购背景 

我院近年神经外科手术持续稳定增加，开颅所需的手术动力系统是神经外科必备手

术治疗设备。目前科室现有设备马达发烫严重，且附件粗大，无法进行精细的手术，马

达动力也严重受损，不能提供足够的力量，导致手术时间大大延长，达不到预期手术效

果，无法正常开展工作。 

二、技术匹配性分析 

（一）技术指标及其他技术参数要求 

用途及适用人群：电动动力系统是神经外科开颅手术必备的工具，在开颅术式中作

用巨大。 

设备的功能要求：用于神经外科开颅手术，具备钻、铣、磨功能。配套耗材能重复

使用，刀头安装方便，无需额外工具安装。 

1. 动力主机 

1.1 彩色液晶屏显示；触摸屏控制；双马达接口；马达自动识别功能；术前可设定

不同参数；实时显示马达转速、转动方向； 

1.2 满足多语言选择，图形化操作界面，适用于临床； 

1.3 可调节转速控制，满足不同入路需求； 

1.4 具备常用使用参数储存； 

1.5 带 USB接口，方便读取数据及升级； 

1.6 内置冲洗泵； 



1.7 一键式恢复出厂设置。 

2. 脚踏开关：含移动提架；IPX8级防水；可设置马达参数；可调节马达转动方向。 

3. 主机一马达连接电缆 

3.1全不锈钢接口； 

3.2长≥4m； 

3.3具备两段式接入及凸齿的双重安全开关，带有“on/off”标识，可防止马达误启

动； 

3.4允许使用碱性清洁剂清洁表面；可高温高压灭菌。 

4. 磨钻马达手柄 

4.1最高转速≥80000 转/分钟。 

4.2马达前置，位于成角位置之前，和手柄一体式设计。 

4.3钛合金材料制造。 

4.4可浸泡、可用水枪冲洗、气枪吹干。专用清洗接头事先一体化清洁和酶洗，可直

接浸泡处理。 

4.5可高温高压灭菌。 

4.6 马达+手柄重量≥83g，工作长度≥70mm 一根电缆可兼容所有一体式磨钻手柄，

手术时无需更换。 

5. 多功能马达手柄 

5.1 最高转速≥80000 转/分钟； 

5.2 马达前置，和手柄一体式设计； 

5.3 钛合金材料制造； 

5.4 专用清洗接头事先一体化清洁和酶洗，可直接浸泡处理可高温高压灭菌； 

5.5 可浸泡、可用水枪冲洗、气枪吹干。可以匹配不同套筒，实现铣骨瓣，打磨以

及锁孔等多种功能。 

6. 脑膜(铣刀)保护鞘 

6.1 二环，与同样标志脑膜（铣刀）保护鞘匹配； 

6.2 不锈钢材质； 

6.3 可高温高压灭菌。 

7. 铣刀片： 

7.1 二环，与同样标志脑膜（铣刀）保护鞘匹配。 

7.2 不锈钢材质。 

7.3 可高温高压灭菌。 

7.4 为可重复使用设计。 

8. 磨钻头： 



8.1 可选西瓜磨头、金刚砂磨头、粗糙金刚砂磨头、特粗糙金刚砂磨头、桶状磨头、

锥形磨头等. 

8.2 同一磨头，可匹配所有长度手柄。 

8.3 重复性使用设计。 

8.4 可高温高压灭菌。。 

9. 开颅钻头： 

9.1 安全自停式。 

9.2 和主机为同一品牌，原装钻头。 

9.3 钻头与其他部分可拆分、更换。 

9.4 重复性使用；不锈钢材质。 

9.5 可高温高压灭菌。 

10. 开颅马达手柄： 

10.1马达前置，最高转速≥1200转/分钟； 

10.2钛合金材料制造； 

10.3可高温高压灭菌。 

11. 软、硬件的配置要求 

(1)脚踏开关，1 个； 

(2)马达电缆线，1条； 

(3)铣刀马达手柄，1个； 

(4)开颅钻马达手柄，1个； 

(5)开颅钻钻头，1个； 

(6)马达手柄 7cm，1个； 

(7)铣刀保护鞘-标准型，1个； 

(8)西瓜磨头 1mm，1个； 

(9)西瓜磨头 2.3mm，1个； 

(10)西瓜磨头 3mm，1个； 

(11)西瓜磨头 4mm，1个； 

(12)西瓜磨头 5mm，1个； 

(13)金刚砂磨头 6mm，1个； 

(14)金刚砂磨头 4mm，1个； 

(15)粗金刚砂磨头 6mm，1个； 

(16)粗金刚砂磨头 5mm，1个； 

(17)铣刀标准型，1个； 

(18)冲洗适配器转接头，1个； 



(19)马达手柄 13cm，1个； 

(20)环螺纹磨头 1.5mm，1个； 

(21)润滑油，1瓶。 

（二）进口产品与国产替代产品技术对比 

1.在转速与稳定性上，进口产品的磨钻/多功能马达最高转速≥80000转/分钟，全转

速区间径向跳动稳定（未提及偏差），可通过调节转速适配不同手术入路，满足开颅、微

创打磨等精细操作，避免因转速波动导致的骨组织切割偏差，尤其适配颅底深部等高精

度手术场景；国产产品转速＞40000转/分钟后，径向跳动＞0.1mm，动力输出不稳定。 

2.在马达与手柄结构上，进口产品的马达前置（位于成角位置前），与手柄一体式设

计；一根电缆兼容所有一体式磨钻手柄，无需术中更换，减少术中设备切换时间，避免

齿轮产热导致的组织烫伤风险；单马达故障不影响其他手柄使用，设备整体可靠性提升 6

0%以上；国产产品 1 个马达匹配多个手柄，马达损坏则所有手柄失效；无法实现马达小

型化，需依赖转角齿轮传导动力，高速摩擦产热严重。 

3.在耗材设计与材质上，进口产品的铣刀片、磨钻头、开颅钻头均为可重复使用设

计，不锈钢材质，支持高温高压灭菌；同一磨头可匹配所有长度手柄，单台设备年耗材

成本降低 50%以上，避免一次性耗材质量不稳定问题；磨头通用性强，减少耗材库存压力；

国产产品的耗材为一次性使用，钢材耐久性低，多次使用存在断裂、磨损等临床风险，

单次使用成本高。 

4.在手柄重量上，进口产品的马达 + 手柄重量≥83g，工作长度适配不同手术场景，

能减轻术者长时间手持操作的疲劳感，提升手术操作精准度与速度，尤其适合 4 小时以

上的复杂开颅手术；国产产品的手柄与马达总质量平均＞150g，约为进口产品 2倍。 

5.在安全控制功能上，进口产品的主机 - 马达连接电缆具备两段式接入 + 凸齿双

重安全开关（带“on/off”标识）；开颅马达手柄钻穿颅骨可自动停止运转，有效防止马

达误启动导致的意外损伤，开颅手术中避免钻穿颅骨后损伤脑组织，手术安全系数提升 8

0%；国产产品未提及防误启动安全开关及颅骨钻穿自停功能。 

6.在手柄清洁与耐用性上，进口产品的磨钻/多功能/开颅马达手柄均可浸泡、水洗、

气枪吹干，配备专用清洗接头实现一体化清洁酶洗；钛合金材质抗腐蚀，满足医院感控

严格要求，避免交叉感染风险；设备使用寿命延长至 8-10 年（国产多为 5-6 年），故障

率降低 40%；国产产品手柄无法水洗、酶洗、浸泡，清洁不彻底，易残留组织碎屑。 

三、法规符合性要求 

北流市人民医院作为区域神经外科诊疗中心，承担周边群众开颅手术等重症救治任

务，对手术设备的精准性、安全性和耐用性需求迫切。依据财政部《政府采购进口产品

管理办法》（财库〔2007〕119 号）及广西壮族自治区相关规定，经市场调研与性能比

对，国产产品暂无法满足临床核心需求。 















 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 
 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 


